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ANPASSUNG

IN ALLEN PHASEN DES
PRODUKTIONSPROZESSES

GESCHICHTE

SACEMI, ein fihrendes Unternehmen im Markt der Eintauchpumpen,
wurde in den sechziger Jahren gegriindet. GAMAR wurde 1996
in’s Leben gerufen, um eine grofie Bandbreite von Elektromotoren
anzubieten. Im Jahr 2009 fusionierten beide Unternehmen zu
SACEMI-GAMAR srl.

Produktqualitét und Kundenzufriedenheit sind die Hauptziele unserer
Unternehmensphilosophie. Dank der bemerkenswerten Erfahrung
kdnnen wir neben den im Katalog vorhandenen Lésungen, auch eine
Vielzahl von kundenspezifischen Sonderausfithrungen anbieten.

ZUKUNFTSBILD

In enger Zusammenarbeit mit den wichtigsten Herstellern, um die
Anforderungen der neuen Werkzeugmaschinen zu erfillen und
um Elektropumpen, Elektromotoren und ihre Komponenten zu
entwickeln, die den Anforderungen entsprechen und die gleichen
Kriterien wie die Maschinen selbst erfillen.

PRODUKTION

Die Produktionsstétte der Sacemi-Gamar S.r.l., in Noventa di Piave
(Ve), erstreckt sich Uber eine Fldche von 12.000 Quadratmetern,
davon sind 6.000 Quadratmeter Gberdacht.

Das Unternehmen konzentriert sich auf die Technologie zur
Verbesserung der Geschwindigkeit und der betrieblichen Flexibilitat
sowie das Design, um auf die Marktanforderungen prompt reagieren

zu kdnnen.

Technologie, Design und Fertigung von Werkzeugmaschinen
und alles, was damit zusammenhé&ngt, wie Roboter und andere
Automatisierungssysteme, sind stark mit den Komponenten
verbunden: Elektropumpen und Elektromotoren sind ein Teil davon.

Das Unternehmen ist in Kontakt mit verschiedenen Realitéten,
die standig neuve Technologien erfordern und sich daher selbst
als Ergénzung fir Hersteller von Maschinen fir Mechanik, Glas,
Klimatisierung, Gebdude und Flissigkeitsbehandlung anbietet, um
eine Integration zwischen Komponenten, Ausristung und Maschinen
zu schaffen.
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PRODUKTIONSPROGRAMM

Das Produktionsprogramm der SACEMI-GAMAR S.r.|. umfasst eine breite Produktpalette an Tauchpumpen mit niedrigem
oder mittlerem Druck. Ferner stehen eine Vielzahl von Varianten zur Verfiigung, die fur industrielle Zwecke und vor allem
fur Kohl-, Schmier-, Reinigungs- und Klimatisierungsanlagen sowie alle Anwendungsbereiche, wo eine effiziente Zirkulation
einer Ol Wasser-Emulsion und von sauberen Olen notwendig ist, entwickelt wurden. Der Nenndurchfluss reicht bis 1200
Liter/min und die Férderhdhe kann bis zu 100 Meter betragen.

Bei der Entwicklung der Tauchpumpen wurde ein besonderes Augenmerk auf die Zuverlassigkeit, geringe Betriebskosten,
Betriebssicherheit und vollstandige Beseitigung des Risikos eines Austretens der gepumpten Flissigkeiten gelegt.

Die Elektropumpen sind mit 2-poligen, geschlossenen Elektromotoren mit einem Kafiglaufer, einem Gehduse aus eine
Aluminium-Druckgusslegierung und mit vertikaler Achse ausgestattet. Ferner werden diese Motoren durch eine externe
Ventilation gekihlt und verfigen Gber eine Wicklung der Klasse F (Klasse H auf Anfrage). Laut IEC 60034-5 verfigen sie
Uber den Schutzgrad PI55.

Diese Motoren sind fiir eine Betriebsspannung von 230/400 V + 10% und einer Betriebsfrequenz von 50 Hz konzipiert.
Sie kdnnen bis zu einer Hohe von 1000 m Gber Normal-Null und bis zu einer Umgebungstemperatur von 40°C bei einer
relativen Luftfeuchtigkeit unter 0% eingesetzt werden.

Aufgrund dieser Dimensionierung kénnen sie mit 220/380 V + 5% und mit 240/415 V + 5% bei einer Frequenz von 50
Hz verwendet werden.

Sollten die Anwendungsbedingungen nicht erfiilllt werden (z.B. iber 1000 m iber Normal-Null bzw. eine
Umgebungstemperatur iiber 40°C), fiihrt dies zu einer Verringerung der Ausgangsleistung. Wir empfehlen lhnen sich mit
unserem Technischen Biiro in Verbindung zu setzen.

Die Elekiromotoren kdnnen sowohl in der Version als 3-Phasen-Motor als auch als 1-Phasen-Motor geliefert werden.
Des Weiteren sind auf Anfrage auch weitere Spannungen und Frequenzen sowie thermische Schutzeinrichtungen fir
anspruchsvolle Anwendungen erhdltlich.

Es sind vorgeschmierte Radial-Kugellager mit doppeltem Schild, die von den wichtigsten europdischen Herstellern stammen,
eingebaut.

Der Pumpenkérper kann aus Stahl, Aluminium-Druckguss, Gusseisen, Messing und Kunststoff hergestellt werden.
Das Laufrad ist auf der verléngerten Motorwelle verkeilt.

Auf Anfrage und nach einer Kontrolle seitens unseres Technischen Biros kénnen die Pumpen mit Elektromotoren der
Wirkungsklasse IE2-IE3 ausgestattet werden.

Auf Anfrage sind Pumpen des Typs SP - SPV - MP - AP - IMM erhdiltlich, die

C fir den amerikanischen und kanadischen Markt zugelassen sind.
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Tabelle: Anwendungen und Materialien der Komponenten

Konstruktionsmerkmale des Pumpenkdrpers

Betriebsdruck Unreinheit
Anwendungen Art der Flussigkeit Ansauglange Ansauarohr sl Laufrad
(Bar) | (mm) 9
IMM 40A Schneiden-Bohren 0:0,2 <3 Blslhallige Emulsionen 80-120-150-180 PBT PBT Qfen
IMM 50A Schneiden-Bohren Frésen- 0:0,2 <3 Blslhallige Emulsionen 80-120-150.180 PBT PBT Offen
Klimatisieren Nylon
Drehen-Filtrieren-Frasen-Schleifen- s ) . Off
IMM 63A rehen &5|I;§Leelrkr12?telj?1qc etren 0+0.6 <3 Ol-slhaltige Emulsionen 150-200-250-300 Aluminium Nylon Ny|2:
Drehen-Filtrieren-Frasen-Schleifen- . Ol-slhaltige Emulsionen- L. Offen
IMM 63B Glasbearbeitung 0+0.8 <3 alkalische Losungen 150-200-250-300 Aluminium Nylon Nylon
Drehen-Filtrieren-Frasen-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- L. L. Offen
IMM 71A Glasbearbeitung 0+1.2 <3 q|ka|iscie LSsungen 200-250-325-440 Aluminium Aluminium Messing 58
MM 71 | DreheniliierentrsensSchleifen- | ) 4 <3 | Odholige Emulsionen | 200250395440 | Alominium | Alominiom |, Ofen o
likalische Losunger
Drehen-Filtrieren-Frasen-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- L. . Offen
IMM 80A Glasbearbeitung 0+1.4 <3 a|ka|iscsﬂ|e Lésunaen 200-250-300-350 -530 Aluminium Aluminium Messing 58
Drehen-Filtrieren-Frésen-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- . L Offen
IMM 80B hG|GS|bembeilUEc[1 : 0+1.6 <3 ollkﬂ!islie Lsungen 200-250-300-350 -530 Aluminium Aluminium Mess}Fq 58
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-slhaltige Lésungen- Gusseisen G20/ Offen
IMM 90A ; LaclTierkobinePr:l ; 0-1.0 <4 I Il.ﬁc‘(ierwasser 350450600800 Stahl Stahl Gussei?;an G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol6lhaltige Lésungen- Gusseisen G20/ Offen
IMM 90B Lackierkabinen f 0-1.4 <4 Lackierwasser 350450600800 Stahl Stahl Gussei?;en G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-8lhaltige Lsungen- Gusseisen G20/ Offen
IMM 1008 Lackierkabinen 0-1.8 <4 Lackierwasser 350450600800 Stahl Stahl Gusseisen G20
Schneiden-Bohren-Frdsen- . ) . | 90-120-170-220- Offen
SPV 12 Klimatisieren-Glasbearbsitung 0:0.4 <3 Ol-6lhaltige Emulsionen 570-350 PBT PBT PFE‘T
Schneiden-Bohren-Frasen- . B . 90-120-170-220- Offen
SPV 18 Klimatisieren-Glasbearbsitung 0+0.5 <3 Ol-6lhaltige Emulsionen 570-350 PBT PBT PRT
Schneiden-Bohren-Drucken- . Ol-élhaltige Emulsionen- 90-120-170-220- Offen
SPY 25 _Closbeorbeiting_ 0:0.5 <3 ol 370550 PBT PBT ol
chneiden-Bohren-Drucken- . Ol-slhaltige Emulsionen- 90-120-170-220- en
SPV 33 Glasbearbeitung 0-0.6 <3 Glykol 270-350 PBT PBT PRT
Schneiden-Bohren-Drucken- ] Ol-élhaltige Emulsionen- Offen
SPV 50 Glasbearbeitung 0+1.2 <3 Slyko 200-270-350 Nylon Nylon Nylon
Schneiden-Bohren-Drucken- ] Ol-élhaltige Emulsionen- Offen
SPV 75 - Giicsbec;beirunq . 0+1.4 <3 - Slykol | 200-270-350 Nylon Nylon N\f/flon
Schneiden-Bohren-Drucken- X Ol-6lhaltige Emulsionen- Offen
SPV 100 Glasbearbeitung 0-1.4 <3 alkalische Losungen 200-270-350 Nylon Nylon Nylon
s1so | Smmerioherbnder | o5 | oy | Osimhetmboer | aozossn | e | e | e
lkalische Losunger
SP 12 Frésen-Drehen-Bohren- 0+0.4 <3 Olélhaltige Emulsionen 90_122;)6!37506220' Gusseisen PBT opg?rn
SP 18 Frasen-Drehen-Bohren- 0:0.5 <3 Olélhaltige Emulsionen 90_12296!37506220' Gu(s;Qe(i;en PBT OPfé?rn
Frésen-Drehen-Bohren- . R . 90-120-170-220- Gusseisen Offen
SP 25 Schleifen-Filtrieren 0:0.5 <3 Ol-6lhaltige Emulsionen 270350 G20 PBT PRT
Frésen-Drehen-Bohren- . R . 90-120-170-220- Gusseisen Offen
SP 33 Schleifen-Filtrieren 0:0.6 <3 Ol-6lhaltige Emulsionen 270350 PBT PRT
Frésen-Drehen-Bohren- . Ol-3lhaltige Emulsionen- 200-270-350-440- Gusseisen Offen
SP 50 Schleifen-Filtrieren 0-12 <3 alkalisc%e Lésungen 550 G20 PRT PBT
SP 75 Fr('jsehrerfreheT—Bohren- 0-1.2 <3 Ol«'lilihzlulti e Emulsionen- 200-270-350-440- Gusseisen PRT Offen
Schleifen-Filtrieren T - alkalische Lésungen 550 G20 PBT
Frisen-Drehen-Bohren- . Ol-6lhaltige Emulsionen- 200-270-350-440- Gusseisen Offen
SP 100 Schleifen-Filtrieren 0+1.2 <3 alkalische Lésungen 550 PRT PBT
Fréisen-Drehen-Bohren- . Ol-6lhaltige Emulsionen- 200-270-350-440- Gusseisen Offen
SP150 Schleifen-Filtrieren 0:1.5 <3 alkalische Lésungen 550 G20 PBT PBT
Drehen-Bohren-Frésen- ] Ol-6lhaltige Emulsionen- Nylon/ . Offen
5Q 56 Oberfléchenbehandlung 0-0.3 <3 alkalische Lésungen — Gusseisen Cusseisen Nylon
Drehen-Bohren-Frésen- ] Ol-6lhaltige Emulsionen- Nylon/ . Offen
5Q 63 Oberfléchenbehandlung 0:04 <3 alkalische Lésungen — Gusseisen Gusseisen Nylon
Drehen-Bohren-Frésen- ] Ol-6lhaltige Emulsionen- . . Offen
SQ71A Oberfléchenbehandlung 0-12 <3 alkalische Lésungen — Gusseisen Gusseisen Messing 58
Q718 Ohereboniahions 0-1.3 <3| Oinge theserer - Gusseisen | Gusseisen |y Ofieh o
likalische Losunger
Drehen-Bohren-Frésen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- . . Offen
SQ 80A Oberfléchenbehandlung 0:16 <3 alkolisc%e Lsungen - Gusseisen Gusseisen Messing 58
Drehen-Bohren-Frésen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- . . Offen
SQ 808 Oberfléchenbehandlung 0-18 <3 alkclisc%e Lsungen ~ Gusseisen Gusseisen Messing 58
AU 56 Umwélzen-Ansaugen 0+1.0 <0.03 Olélhaltige Emulsionen - Aluminium Gucsss2e(i)sen Messing 58
AU 63 Umwélzen-Ansaugen 0+1.0 <0.03 Olélhaltige Emulsionen - Aluminium Gucs;Qe(i)sen Messing 58
. .. . Ol-6lhaltige Emulsionen- . . Offen
TR71A Umwadlzen-Abfiillen 0+1.0 <3 alkalische Lésungen - Gusseisen Gusseisen Messing 58
TR71B Umwadlzen-Abfiillen 0:1.3 <3 Olglhaliige Emulsionen- - Gusseisen Gusseisen Offen
alkalische Lésungen Mess#?q 58
.. . . Ol-6lhaltige Emulsionen- . . Offen
TR 80A Umwadlzen-Abfillen 0+1.6 <3 0'|_ko|is‘c e Losungen - Gusseisen Gusseisen Messing 58
TR 80B Umwadlzen-Abfillen 0+1.6 <3 Olgﬁl(g?ilsl lef.g::)l;lo::n- - Gusseisen Gusseisen Megﬁ'neo?SS
llkalische Losunger
£z~ SACEMI
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Tabelle: Anwendungenund MaterialienderKomponenten

Anwendungen

Betriebsdruck

(Bar)

Unreinheit

{mm)

Art der Flussigkeit

Ansauglange
(mm)

Fischer

Mutter

Konstruktionsmerkmale des Pumpenkérpers

Laufrad

Drehen-Filtrieren-Schleifen- Ol-slhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Geschlossen
AP 80B Oberfléchenbehandlung alkalische Lésungen 320-450-610-860 Stahl Gusseisen G20 Gusseisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- Ol-slhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Geschlossen
AP 90A Oberfléchenbehandlung alkalische Lésungen 320-450-610-860 Stahl Gusseisen G20 Gusseisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- Ol-slhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Geschlossen
AP 90B Oberfléchenbehandlung alkalische Lésungen 320-450-610-860 Stahl Gusseisen G20 Gusseisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- Ol-slhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Geschlossen
AP 100A Oberfléchenbehandlung a|ku|isc£?|e L3sungen 320450610860 Stahl Gusseisen G20 Gusseisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- Ol-slhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Geschlossen
AP 112B Oberfléchenbehandlung a|ku|isc£?|e L3sungen 320450610860 Stahl Gusseisen G20 | & cceisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Offen*
AP 90A* Oberfléchenbehandlung 1.0:3.0 <3 clkalisc?\e L3sungen 320-450-610-860 Stahl Gusseisen G20 | i gisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Offen*
AP 908B* Oberfléchenbehandlung 10:30 <3 olkalisc?\e Lésungen 320450610860 Stahl Gusseisen G20 | G sceisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Offen*
AP T00A* Oberfléchenbehandlung 1.0-3.6 <3 olkalisc?\e Ldsungen 320450610860 Stahl Gusseisen G20 | G sceisen G20
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-6lhaltige Emulsionen- Gusseisen G20 . Offen*
AP 1128* Oberfléchenbehandlung 1.0-3.4 <3 olkolisc?\e Lésungen 320450610860 Stahl Gusseisen G20 | G sceisen G20
* Option
MP 63C Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+1.6 <3 Olélhaltige Emulsionen 180-230-280-330 Aluminium Aluminium Meglff\eJSB
MP71A Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+1.9 <3 Olélhaltige Emulsionen 180-230-280-330 Aluminium Aluminium Meglft\eJSS
MP 71B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+2.3 <3 Olélhaltige Emulsionen 210-260-310-360 Aluminium Aluminium Megﬁ\eJSS
MP 80C Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+3.1 <3 Olélhaltige Emulsionen 230-280-355-470 Aluminium Aluminium Meglff\eJSS
MP 90B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+4.9 <3 Olélhaltige Emulsionen 265-315-390-505 Aluminium Aluminium Megﬁle(:SB
MP 100B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+6.0 <3 Olélhaltige Emulsionen | 265-315-365-415-595 | Aluminium Aluminium GussSiiGnnGZO
MPC 80B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+2.5 <2 Olslhaltige Emulsionen | 210-260-335-450 Aluminium Aluminium %A?;?Lzsgeg
MPC 80C Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+4.5 <2 Olslhaltige Emulsionen | 240-290-365-480 Aluminium Aluminium %Aeessi}i]rlmzss‘jeg
MPC 90B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0+6.2 <2 Olslhaltige Emulsionen | 260-310-385-500 Aluminium Aluminium %A?;w]zssseg
MPC 100B Drehen-Filtrieren-Schleifen 0:9.8 <2 Olslhaltige Emulsionen | 280-330-380-430610 |  Aluminium Aluminium %A?;?Lzsgeg
MSPV 71 Schneidor-Bohren-Drucke- 0:1.8 <3 Olsholige Emulsionen- | 230300380 Nylon PBT Offen
Schneiden-Bohren-Drucken- . Ol-6lhaltige Emulsionen- Offen
MSPV 80 Glasbearbeitung 0+4.0 <3 Iykol 260-330-410 Nylon PBT PRT
EPC 63C Tiefe Bohrungen-Kiihlen 0+3.0 <0.03 Olsthalii eyE(r)nulsionen— ]00']2%%_]3%%'230' Gusseisen G20 | Gusseisen G20 Mies;iiﬁgegs
EPC 71B Tiefe Bohrungen-Kiihlen 0:4.0 <0.03 Olsthalii TyEror;ukionen- ]00']2%%_}3%%'230' Gusseisen G20 | Gusseisen G20 Mr;es;iiﬁgegs
EPC 80B Tiefe Bohrungen-Kiihlen 0+6.0 <0.03 Olslhalii eyEgnu|sionen- 100-1238%-}386%-230- Gusseisen G20 | Gusseisen G20 MzesgiiﬁgegB
EPC 90A Tiefe Bohrungen-Kiihlen 0:9.0 <0.03 Olslhalii eyEgnu|sionen- ! ]5']2%?5'_}33‘2'245' Gusseisen G20 | Gusseisen G20 Mzes;iiﬁgeg8
EPC 90B Tiefe Bohrungen-Kihlen 0+13 <0.03 Olslhati leyE(Tlulsionen- ]40'132%3%%'270' Gusseisen G20 | Gusseisen G20 M’;es;iiﬁgegS
PPI 63C Thermoregulierung 0+3.0 <0.03 Dichtungsdl 195 Messing 58 Messing 58 M':?;ﬁgegs
PPI71B Thermoregulierung 0+4.0 <0.03 Dichtungsal 200 Messing 58 Messing 58 Ml:;;liﬁgegS
Drehen-Filtrieren-Schleifen- . Ol-slhaltige Emulsionen- Ghisa G20 . Offen
VO 90 Oberflachenbehandlung 0:1.5 <20 clkaliscie Lésungen 445605856 Acciaio Gusseisen G20 | G oceisen G20
A7~ SACEMI
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Tabellen: Hydraulikleistungen - Standardausfihrung

Forderhche
podemohe lojos | 1 fas| 2|3 a5 |6 |7 | 8|9 10| 12|14 6|18

Forderstrom in |/min (Q) J

IMM 40A 13 12 10 8 5

IMM 50A 22 19 16 13 9

IMM 63A 85 81 77 73 69 59 47 32 8

IMM 63B 100 97 93 89 85 77 68 58 46 32 15

IMM 7TA 238 | 234 | 229 | 224 | 220 | 206 | 197 | 185 | 172 | 157 | 143 | 128 | 109 67 4

IMM 71B 240 | 235 | 230 | 226 | 220 | 210 | 200 | 190 | 177 | 166 | 152 | 140 | 124 67 55 6

IMM 80A 293 | 288 | 279 | 276 | 267 | 256 | 242 | 229 | 218 | 202 196 | 179 | 155 116 71 14

IMM 80B 388 | 383 | 378 | 372 | 366 | 355 | 344 | 332 | 319 | 303 | 289 | 275 | 260 | 224 | 185 | 140 80

IMM 90A 928 | 906 | 870 | 847 | 816 | 754 | 709 | 617 | 551 455 | 341 259 | 119

IMM 90B 1284 | 1263 | 1242 | 1220 | 1186 | 1147 | 1083 | 1039 | 977 | 914 | 833 | 766 | 682 | 484 | 172

IMM 100B | 1590 | 1580 | 1547 | 1532 | 1486 | 1423 | 1380 | 1300 | 1270 | 1224 | 1160 | 1100 | 1034 | 888 | 720 | 472 | 200

Férderhshe
s Jo 2 sals |67 8|9 10[12]14 16
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
SPV 12 56 48 38 27 13
SPV 18 65 57 48 38 26 12
SPV 25 72 65 57 49 37 23
SPV 33 75 68 61 52 41 27 7
SPV 50 263 | 250 | 238 [ 226 | 213 | 198 | 182 | 164 | 147 | 127 | 103 43
SPV 75 275 | 264 | 252 | 240 | 226 | 213 | 198 | 182 | 165 | 146 | 125 75
SPV 100 280 | 269 | 258 | 246 | 233 | 220 | 206 | 192 | 176 | 159 | 139 89 15
SPV 150 300 | 290 | 279 | 267 | 253 | 238 | 225 | 210 | 195 | 179 | 160 | 112 | 36
SP 12 65 57 47 35 21
SP 18 75 67 58 48 35 18
SP 25 85 77 68 58 46 30 5
SP 33 87 80 71 62 50 36 11
SP 50 288 | 271 | 251 | 234 | 215 | 194 | 172 | 150 | 125 | 100 | 70
SP75 320 | 304 | 289 | 272 | 254 | 236 | 216 | 195 | 172 | 147 | 120 | 55
SP 100 340 | 326 | 310 [ 292 | 275 | 255 | 236 | 216 | 195 | 171 | 144 | 79
SP 150 400 | 380 | 358 | 337 | 317 | 296 | 273 | 246 | 219 | 188 | 148 | 62
forderiohe Lo |1 23 a5 6|7 8|9 [10]12]14]16
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
SQ 56 60 48 35 27 11
SQ 63 80 69 54 41 27
SQ71A 260 | 251 | 241 | 229 | 218 | 207 | 185 | 158 | 134 | 99 52
SQ71B 300 | 289 | 277 | 264 | 251 | 235 | 213 | 190 [ 167 | 141 98
SQ 80A 340 | 326 | 310 | 293 | 274 | 255 | 238 | 218 [ 195 | 171 | 130 | 72
SQ 80B 380 | 368 | 354 | 340 | 326 | 307 | 293 | 274 | 257 | 222 | 208 | 143 | 62
rorderiohe 1o | 1|2 |3 a|s|6|7]8]9[10]12
Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) J
AU 56 7 6 5 [4[3]2]1
AU 63 13 | 11 109 (8|7 ]6]|5]4]3 2
forderiohe o | 1| 2|3 | 4|5 6|7 |89 |0 12]14]16
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
TR71A 190 | 180 | 169 | 158 | 149 | 139 | 127 | 114 | 97 81 57
TR71B 220 | 191 | 183 | 171 | 163 | 152 | 142 | 131 | 118 | 105 | 89 | 41
TR 80A 240 | 220 | 211 | 193 | 180 | 167 | 156 | 141 | 127 | 116 | 105 | 62
TR 80B 260 | 242 | 224 | 208 | 189 | 174 | 165 | 156 | 146 | 138 | 124 | 96 | 59

A= SACEMI
Rev. 02/2022 A= GAMAR



Tabellen: Hydraulikleistungen - Standardausfihrung

forderhohe | g8 | o |10 12| 14 | 16| 18| 20 | 22 | 24| 26 | 28 | 30 | 32 |34 36 | 38 | 40
Art der Pumpe IR Forderstrom in |/min (Q)
AP 80B S 240 | 222 | 207 | 191 | 173 | 152 | 129 | 106 | 65
AP 90A 3 § 382 | 367 | 350 | 331 | 311 | 289 | 266 | 241 | 211 [ 173 99 14
AP 90B = | 525 | 468 | 449 | 423 | 400 | 374 | 346 | 315 | 276 | 237 | 192 | 119
AP 100A L) § 633 | 577 | 561 | 545 | 528 | 511 | 492 | 471 | 450 | 422 | 394 | 360 | 323 [ 286 | 234 | 138
AP 112B O | 914 | 786 | 772 | 752 | 731 | 706 | 677 | 629 | 580 | 506 | 432 | 346 | 239 | 73
AP 90A - 461 | 374 | 351 | 326 | 300 | 270 | 235 | 198 | 154 85
AP 90B 2 i 500 | 436 | 403 | 369 | 338 | 309 | 273 | 233 | 178 68
AP 100A 30 | 565 | 495 | 475 | 454 | 431 | 406 | 375 | 342 | 306 | 270 | 224 | 156
AP 112B - 984 | 893 | 865 | 814 | 765 | 712 | 655 | 596 | 528 | 461 | 372 | 257 | 48
Férderhshe
fordariohe 1o | 4 | 8 | 12| 16|20 | 24| 28|32 36| 40 | 45|50 |55
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
MP 63C 93 79 63 43 20
MP 71A 103 88 70 50 26
MP 71B 115 | 102 88 73 55 34 8
MP 80C 269 | 244 | 215 | 184 | 148 | 106 68 22
MP 90B 307 | 293 | 276 | 257 | 236 | 213 | 187 | 159 | 130 97 63 17
MP 100B 360 | 349 | 333 | 316 | 297 | 280 | 256 | 233 | 207 | 178 | 141 | 94 | 37

Férderhdhe | o | 5 | 10 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 60| 70 | 80 | 90

inm (H) —

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
MPC 80B 131 | 119 | 109 | 88 58 5
MPC 80C 151 | 142 | 134 | 124 | 118 | 102 | 93 71 40

MPC 90B 150 | 152 | 149 | 145 | 140 | 135 | 126 | 118 | 107 | 94 78 | 40
MPC 100B 160 | 156 | 154 | 152 | 149 | 146 | 142 | 135 | 128 | 121 | 113 | 93 | 60 | 27

Forderhdhe
fordeione o | 2| 4| 6| 8 10|12 14]16]18|20|22|24 2 |28
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J

MSPV 71 185 | 172 | 161 147 | 129 | 112 88 65 | 45 | 22

MSPV 80 158 | 150 | 143 | 134 | 125 [ 116 | 106 | 95 | 83 | 71 | 59 | 45 | 32 | 16
Férderhshe 5 [10]15|20|30|40|50| 60|70 80|90 100[110]120|130
inm (H —

Forderstrom in |/min (Q) J

EPC 63C 37 [31 [ 23] 18 ] 6

EPC 71B 62 | 56 | 50 | 44 | 38 | 27 |17 | 6

EPC 80B 74 | 68 | 63 | 57 | 53 | 43 | 34 | 25 | 17 9

EPC 90A 78 | 72 | 67 | 62 | 57 | 47 | 38 | 30 | 23 | 15 8

EPC Q0B 80 | 76 | 73 | 70 | 67 | 60 | 54 | 48 | 41 35|29 |23 |17 | 11 5

Forderhdhe | o | 5 | 10| 15|20 | 25|30 |35 |40 | 45 | 50

inm (H) —
Férderstrom in |/min (Q) J
PPI 63C 48 [41 33261913 [ 7 [ 1
PPI71B 61 | 55 |48 423629 |23 [17 |11 [ 5
Forderhche
Foreeiens 0|4|5|é|7|8|9|10|H|12|l3|14|15
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) J
VO 90 1185[1027] 979 [ 923 | 868 [ 807 [ 751 [ 671 | 601 | 525 [ 425[307] ©
A= SACEMI
8 = GAMAR Rev. 02/2022
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Tauchpumpe mit pneumatischer Forderung

10

MIN

Typ ARIA

Verwendet

Mit Druckluft betriebene Pumpe.

Geeignet fiir das Férdern von Flissigkeiten mit Verunreinigungen bis zu 2-3 mm in Féllen, in denen eine
elektrische Pumpe nicht verwendet werden kann.

Die hydraulischen Komponenten Laufrad, Wulst und Pumpenkérper aus PBT erméglichen den Einsatz mit
Wasser, Emulsionen und &ligen Substanzen im Allgemeinen mit einer Viskositét von héchstens 21 ¢St (3°
Engel).

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Es wird iblicherweise verwendet bei :

- Werkzeugmaschinen (Bohrmaschinen)

- Waschbehlter

- Mischen

- Gief3en

Sie sollten normalerweise auf einem Tank mit einem der Pumpe entsprechenden Fassungsvermégen installiert
werden, etwa 2-3 cm vom Boden entfernt. Es ist darauf zu achten, dass der maximale Flissigkeitsstand im
Tank immer 3-4 cm unterhalb des Stiitzflansches bleibt.

In Féllen, in denen die Flissigkeit besonders schmutzig ist, ist es ratsam, den Tank in Abteilungen zu bauen.
Fir andere Anwendungen wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE oF | OG %] DL | Mass
Art der Pumpe
mm mm mm IM mm mm mm mm mm kg
ARIA 318 | 240 | 78 |3/8"| 90 78 130 | 114 (n.72) 0.9

Kurven Hydraulikleistugen

i 3
=
= 2.5 ]
o
= ~ ar
S 15 .
E Oroaf
i.|°. ] I 5 Bar
4 b
i\ r
0.5
0 3 Bar
0 4 8 12 16

Forderstrom in I/min (Q)

Tabelle Hydraulikleistungen

Q -maxQ maxH - H
Liter/min Meter
3 BAR 0-8 1-0.2
4 BAR 0-11 1-0.2
5 BAR 0-13 1.9-0.2
6 BAR 0-14 2-0.2
7 BAR 0-15 2.5-0.2

Aiz— SACEMI
Y= GAMAR Rev. 02/2022



Tauchpumpe mit pneumatischer Forderung

Rev. 02/2022
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Nomenklatur der Ersatzteile

Komponente
Oberer Lagerschild

S08.

Gehduse

S17.

Oberes Lager

S19.

Unteres Lager

S20

Kappe fiir Lager

S28

Axis

S53

Pumpenkorper

S56

TRI-Scheibe

S$62-SUP

Laufrad oben

S62

Laufrad

S74

Boden

S88

Platte

Ay
Al
Ee

SACEMI
GAMAR

Materialien

Nylon
Aluminium

NBR
Stahl
PBT
PBT
Nylon
Nylon
PBT

AISI 416

Typ ARIA

11



Elektrische Tauchpumpen
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Typ IMM 40-50

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfle von max. 3
mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus PBT erméglichen die Anwendung
mit Wasser, Emulsionen und lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel)
nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bohrer)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 2-3 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat hangt
von der Férderleistung ab. Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank
3-4 cm unterhalb des Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen,
damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C (%)) OE OF oG H %] oL Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
224 80 1.80
264 | 120 ” 7 1.83
IMM 40 204 150 144 | 3/8 78 90 130 140 | 114 (n.2) 185
324 180 1.88
224 80 1.80
264 120 " 7 1.83
IMM 50 i s | 144 |3/8"| 78 | 90 | 130 | 140 | 114 | Ty g2
324 | 180 1.88
Typenschilddaten
kW V 230/400 - Hz 50
\a e AT T Eingang| Nenn. In n cos @ (ﬁfégm‘;x HTAZ);FH
(P1) (P2) Amp. min’!
IMM 40 0,10 0,03 0,50/0,29 | 2890 0,54 5-13 20-0
| IMM 50 [ 112 0,05 | 0,50/0,29 | 2800 0,60 3-22 25-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=010 g5
() | £
§_0.09‘ =
=008 24
E | IMM40A/50A
0.7, RN e B oo N S N
[
o.os} O3
0.05]
i
004 2
003! IMMS50A
‘ IMM40A
0.02| 1
o.o1}
|
0 0 4 8 12 16 20 2 28 32 36 40
Volumetric delivery (H) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
inm (H — 0 051015202530 |35|40| 45| 5,0
Art der Pumpe Forderstrom in I/min (Q) 4
IMM 40 13[12[10[ 8 [ 5 ] [ [ [ [ [
| IMM50 [22] 19 [ 1613 ] 9 [ 3 | | | | |

SACEMI
GAMAR

Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

S04

S0e

S4p

Sle

SO

S74

Komponente

S02.

Lisfterhaube

S03.

Lifterrad

S04.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

S07.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S20.

Kappe fiir Lager

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S56.

TRI-Scheibe

S62.

Laufrad

S74.

Boden

Seo
07 S03
S05
YQ S17
Ik S06
(0 A
7 St:
KK ey
— —U S09
@{'\Jﬂ S08
S56
PRy
[P i — se2
Nomenklatur der Ersatzteile
IMM 40
Nylon
Nylon
NBR
Stahl
Nylon
Stahl
Aluminium
Nylon
Stahl*
NBR
PBT
PBT
Nylon
PBT

Rev. 02/2022

* Auf Anfrage Ax.AISI316

A= SACEMI
GAMAR

Typ IMM 40-50

IMM 50
Nylon
Nylon

NBR

Stahl
Nylon
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl*

NBR

PBT
PBT
Nylon
PBT

* Auf Anfrage Ax.AlSI3 16
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Elektrische Tauchpumpen

14

Typ IMM 63

Anwendungen

Eii Pumpen eignen sich zur Férderung von Fliissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréBe von max. 3 mm
aben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Nylon und Pumpenkérper aus Aluminium

ermdglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die

Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht ibersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bohrer)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt

von der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des

Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen,

damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE oG H [%]] aL Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm g
355 150T 5.0
405 | 200T Py 9 5.1
IMM 63A 255 | 2507 205 | 3/4" | 128 | 180 | 190 | 150 (n.4) 53
505 300T 5.4
355 | 15071 5.5
405 | 200T B 9 57
IMM 63B 455 | 250 T 205 | 3/4" | 128 | 180 | 190 | 150 (n.4) 50
505 | 300T 6.0

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
. Q-Qmax | Hmax-H
Xa e AT T Eingang| Nenn. In n cos ¢ ) )
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
IMM 63A 0,38 0,25 1,30/0,75 | 2720 0.72 8-85 6-0
| IMM 63B [ 0,52 0,37 1.65/0.95 | 2760 0.79 15-100 8-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=060, ¢ 11
Sl T
é_0.55‘ 3
Z o050 29
= | 5‘ |
045 2 8 N
2 IMM63B |_ | —
0'40} Q. IMM63B SO e
035/ 66— = —— el
0 30} s === [mme3A IMM63A | _|
2 == -
025 4 e
o.zo} P S T S
015 2
o.1o} 1
|
o0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
inm (H) N 0 1 2 3 4 5 6 7 8 910

Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) 4

IMM 63A 85 [ 7716915947 132 ] 8 | [ [ ]
[ IMM63B [ 100 [ 93 [ 85 | 77 [ 68 | 58 | 46 | 32 [ 15 ] |

A= SACEMI
V= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

so7 S17
S03
502 S04 S06
S05
SL2 08
S18
S12 S09
S23 U S19
o A
S56
S60
/ S59
S7T4— = o ————s62
Nomenklatur der Ersatzteile
IMM 63A
502. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | V-Ring NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl**
S19. | Unteres Lager -
523. | Dichtring fiir Motor NBR
542. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkorper Aluminium
S56. | TRI-Scheibe PBT
S59. | Dichtring fir Mutter NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze
562. | Laufrad Nylon
S74. | Mutter Nylon

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax.AlSI 416

A= SACEMI
GAMAR

Typ IMM 63

IMM 63B
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Aluminium
PBT
NBR
Bronze
Nylon
Nylon

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax.AlSI 416

15



Elektrische Tauchpumpen
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Typ IMM 71

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfie von max. 3 mm haben.
Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter und Pumpenkérper aus Aluminium erméglichen
die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St
(3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frésen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberfléachenbehandlung

- Filtrieranlagen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héingt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE oF oG H %]l oL Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
440 200T 9.3
490 | 250T " * 9 9.7
IMM71A 565 3257 240 1 190 | 190 230 | 225 | 204 (n.5) 100
680 440 11.3
440 | 200T 10.2
490 250 T " * 9 10.5
IMM 71B 565 3957 240 1 190 | 190 230 | 225 | 204 (n.5) 109
680 440 12.2

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung
*Nur bei Ansaugrohr 440 vorhanden

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
NI ATl Eingong | Nenn. In n cos @ Q i Qm.cx Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min! Liter/min Meter
IMM 71A 1,00 0,75 | 3,24/1,87 | 2770 0,77 4-238 14-0
[ IMM 71B [ 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 0,78 6 -240 16-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

o
=3

=110 ¢
e =
5 1.00, =20 ——==
2 | © —T=
£ 3 | 3=
z 090l £18 — =
£ mmrie | L —— T

0.80] 2 16 ———— — =71 =

2 — —T —
070 & 14 | ——|IMM71B | 171 -F " mmMma
U T C==71 L -7
== ==

060l 12 e =

050} e d=T— IMM71A

o.4o} 8

030l 6

|
020, 4
o.1o} 2
|
0 % 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Férderhdhe

inm (H) — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 [ 12 | 14 | 16 | 18

<«

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q)

IMM 71A 238 | 229 | 220 | 206 | 197 | 185 | 172 | 157 | 143 | 128 | 109 | 67 | 4
IMM 71B 240 | 230 | 220 | 210 | 200 | 190 | 177 | 166 | 152 | 140 | 124 | 67 | 55 | 6

A7~ SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen Typ IMM 71

S04 sp7 S17
S03
N Je S05
S42 I Q 508
WS S S18
S23 J@ Q
S53 / 3
S56
S60
S59
S69 ) ;
z T —s6
S74 =] 2
Nomenklatur der Ersatzteile
IMM71A IMM 71B
S02. | Lifterhaube Nylon* Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon Nylon
S04. | V-Ring NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium
S0O7. | Ausgleichsring Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - -
S12. | Klemmenkasten Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - -
S18. | Laufer Komplet Stahl** Stahl**
S19. | Unteres Lager - _
S$23. | Dichtring fiir Motor NBR NBR
S42. | Klemmenbrett - -
S53. | Pumpenkdrper Aluminium Aluminium
S56. | TRI-Scheibe PBT PBT
S59. | Dichtring fir Mutter NBR NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze Bronze
S562. | Laufrad Messing 58 Messing 58
S69. | O-Ring NBR NBR
S74. | Mutter Aluminium Aluminium
*Auf Anfrage Blech *Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416 **Auf Anfrage Ax. AlSI 416

m
2
'S

SACEMI
GAMAR

»
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Elektrische Tauchpumpen Typ IMM 80
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm haben.
Die hydroulisc?uen Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter und Igumpenkérper aus Aluminium ermdglichen
die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3°
Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht iiberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberfléchenbehandlung

- Filtrieranlagen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE oF oG H ol oL Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm (o]
485 200T 14.5
535 250T 9 15.0
IMM 80A 585 300T 285 1" | 202 | 220 | 250 | 260 | 235 (n.5) 15.5
635 350T ’ 16.0
815 530 18.0
485 200T 15.4
535 250T 9 15.9
IMM 80B 585 300T | 285 | 1W" | 202 | 220 | 250 | 260 | 235 (n.5) 16.4
635 350T ’ 16.9
815 530 19.0

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe  [SIEEREIINELE In n cos @ Q i ngx Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min! Liter/min Meter
IMM 80A 1,41 1,1 4.3/2.5 | 2825 0,81 14 -293 16-0
[ IMM 80B [ 1,86 1,5 57/3,3 | 2845 0,83 80-388 18-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

=200 g 20
& = I
=180 T 18
°
s 160] £ 16 P
= 7 IMM80B iMmsoB
140 3 14 — |
2 —
IMM80A
120} S 12 — IMM80A
100/ 10 — ==
| _ BN
080, 8 =
o.so} 6 ———F—
040/ 4
\
020, 2
\
09 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Férderhshe
inm (H — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10| 12 | 14| 16 | 18 | 20
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) \§
IMM 80A 293 | 279 | 267 | 256 | 242 | 229 | 218 | 212 | 196 | 179 | 155 | 116 | 71 14
IMM 80B 388 | 378 | 366 | 355 | 344 | 332 | 319 | 303 | 289 | 275 | 260 | 224 | 185 | 140 | 80
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Elektrische Tauchpumpen
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Nomenklatur der Ersatzteile

IMM 80A
502. | Lisfterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl**
S19. | Unteres Lager -
523. | Dichtring fiisr Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkérper Aluminium
S59. | Dichtring fiir Mutter NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze
S562. | Laufrad Messing 58
S69. | ORing NBR
S74. | Mutter Aluminium

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech
**Auf Anfrage Ax.AISI 416

A= SACEMI
GAMAR

Typ IMM 80

IMM 80B
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Aluminium

NBR

Bronze

Messing 58

NBR

Aluminium

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax.AISI 416
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ IMM 90-100

Anwendungen
Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Fliissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfe von max. 4 mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkérper aus Stahl erméglichen die
Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel)
nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

- Lackierkabinen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 7-8 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt héngt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 5-6 cm unterhalb des Stiitzflansches
liegt (siche Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu baven, damit sich
der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

I

95

LBRY

N

A B C oD OE OF oG H [4]) oL Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
695 350 47.5
795 450 " 13 48.1
IMM 90A 945 %00 345 2 235 | 240 | 300 | 130 | 270 Nr 4 188
1145 | 800 50.0
695 350 49.0
795 450 " 13 49.6
IMM 90B 945 %00 345 2 235 | 240 | 300 | 130 | 270 Nr 4 500
1145 | 800 51.5
730 350 53.0
830 450 " 13 53.6
IMM 100B 980 %00 380 | 2% 235 | 240 | 300 | 145 | 270 Nr.4 543
1180 | 800 55.5
Typenschilddaten
kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe  [EIEERC DG In n cos @ Q i Qm.cx Hmax - H
P1) P2) Amp. min’! Liter/min Meter
IMM 90A 2.70 2.2 8.1/4.7 2870 0.83 119-928 10-0
IMM 20B 3.58 3 10.6/6.1 2855 0.84 172 -1284 14-0
IMM 1008 4.85 4 14.9/8.6 2875 0.81 200 - 1592 18-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=500 g 20
[ =
% 450 18 -
g 2 s
3 400 2 16 g P =
= - T
3.50 g 14 = wwEoE T Frbos
300 O 12 S i .
250 10\ Mg T
200, 8| e —
150 6 MM90A
1.00 4
050, 2
o0 2 200 600 800 1000 1200 1400 1600
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
inm (H) = 0 2 4 6 8 |10 12| 14|16 |18 | 20

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) 4

IMM 90A 928 | 816 | 709 | 551 | 341|119
IMM 90B 1284|1186 | 1083 | 977 | 833 | 682 | 484 | 172
IMM 1008B 1592 | 1486 | 1380 [1271[1159]1034] 888 | 720 | 472 | 200

A= SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

Nomenklatur der Ersatzteile

Typ IMM 90-100

IMM Q0A IMM 90B IMM 100B

Komponente Materialien Materialien Materialien
502. | Lisfterhaube Nylon* Nylon* Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon Nylon Nylon
S04. | V-Ring NBR NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - - -
$12. | Klemmenkasten Nylon Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - - -
S18. | Laufer Komplet Stahl Stahl Stahl
S19. | Unteres Lager - - -
S21. | Spezialschild Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S21. | Stitzflansch Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S$23. | Dichtring fiir Motor NBR NBR NBR
S42. | Klemmenbrett - - -
S53. | Pumpenkorper Stahl Stahl Stahl
S62. | Laufrad Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S74. | Mutter Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech
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Elektrische Tauchpumpen Typ SPV 12-18

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréfBe von max. 3 mm haben.
Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus PBT erméglichen die Anwendung mit
Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositét darf 21 ¢St (3° Engel) nicht
Ubersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frésen-Drehmaschinen-Bohrer)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Druckmaschinen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héingt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stiitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A A B C %))) [(%]3 oOF G H %] L Masse
H rt der PUmpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm k
g
255 | 90T 2.8
/(“7 ﬁ\ 285 | 120T 2.9
335 170T M 7 2.9
SPV 12 385 [ 2007 ] 165 | 3/4"| 98 | 100 | 130 | 151 | 115 | 0, 5o
o 435 | 2707 3.1
a 515 350 3.3
s U 255 | 90T 2.8
[ 285 | 1207 2.9
< 335 170T " 7 3.0
i SPV 18 385 | 220T 165 | 3/4 98 100 | 130 | 151 115 (n.4) 37
435 | 27071 3.2
o 515 350 3.3
Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung
—~—— Typenschilddaten
OE kW V 230/400 - Hz 50
OF Art der Pumpe Eingang| Nenn. In n cos @ Q ) me‘:x Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
L SPV 12 0,15 0,07 | 0,52/0,30 | 2770 0.71 6-56 45-0
SPV 18 [ 017 0,09 | 0,55/0,32 | 2730 0,72 2-65 55-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=020 ¢ 10
E =z
g §-0'18\ E 9
Z 0.16] < 8
z | 2 —
0.14‘ > 7
3 spvis__ | —
012/ 9 6 e —t
0101 5 e L
: = ] -+
R e
—— 008 4 SPV18
| SPV12
0.06‘ 3
TITTTIT ™
T | 0.04] 2
=LMH |
I .'. in | 11N 0.02‘ 1
- _— = 0‘ 0
T1 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
T Volumetric delivery (Q) l/min
MAX
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
)i Lol rr?:;*e([f"fi‘f olos| 1152|253 |35|4 45| 5]|55]|6
-—_.-'.*'r——-—-—-r
Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) ¥
SPV 12 56 1 52 [ 48] 43 13833 [27 [ 21 [13] 6 | [ [
[ SPV 18 [ 651 61 [57 [ 53 [ 48 43 [ 38 32 [26 [ 19 [12 [ 2 |
[z~ SACEMI
22 = GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen Typ SPV 12-18
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*Auf Anfrage Ax. AISI 316

S74 \\‘@D-’d*/ S62
ﬁ
Nomenklatur der Ersatzteile

SPV 12 SPV 18
502. | Lisfterhaube Nylon Nylon
S03. | Lifterrad Nylon Nylon
S04. | VRing NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - -
S$12. | Klemmenkasten Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - -
S18. | Laufer Komplet Stahl* Stahl*
S19. | Unteres Lager - -
523. | Dichtring fiisr Motor NBR NBR
S42. | Klemmenbrett - -
S53. | Pumpenkérper PBT PBT
S56. | TRI-Scheibe PBT PBT
S$59. | Dichtring fiir Mutter NBR** NBR**
S60. | Bronzebuchse Bronze** Bronze**
$62. | Laufrad PBT PBT
S69. | ORing NBR NBR
S74. | Mutter PBT PBT

*Auf Anfrage Ax. AISI 316

*Nur bei Ansaugrohr vorhanden 220-270-350  *Nur bei Ansaugrohr vorhanden 220-270-350
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ SPV 25-33

Anwendungen

Die I;‘]urgpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3
mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus PBT ermdglichen die Anwendung
mit Wasser, Emulsionen und 8lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel)
nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bohrer)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Druckmaschinen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt
von der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen,
damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A A B C @D OE oOF oG H 4] L Masse
rt der Pumpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm k
g
300 90T 4.3
330 | 120T 4.4
380 | 170T ” 7 4.5
SPV 25 430 | 2207 210 | 3/4 98 100 | 130 | 170 | 115 (n.4) 16
480 | 2707 4.7
560 350 4.8
300 90T 4.8
330 | 120T 4.9
380 | 170T ” 7 5.0
SPV 33 430 | 2207 210 | 3/4 98 100 | 130 | 170 | 115 (n.4) 51
480 | 270T 5.2
560 350 5.3

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe  [SIEEICTRNELE In n cos g | Q- Qmax | Hmax-H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
SPV 25 0,26 0,18 | 0,85/0,49 | 2810 0,76 12-72 55-0
| SPV 33 | 0,36 0,25 1,13/0,65 | 2800 0.78 7-75 6,0-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=050 g 10
Tous! T o
5-0.45‘ ?;
= 0.40] 8
28
03s) £ 7
030l 8 ¢ —_—
o2 } | T—f=——_spva3
.25 5
| SPv25
020, 4 srva ]
0.15} 3 — == == §Pv25
ot0l 2
0.05} 1
0‘ 0
(1] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Volumetric delivery (Q) l/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
inm (H — 0 0,5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 55| 6| 65 |7

Forderstrom in I/min (Q) ¢

7153 149 43 3731 [23] 12 ] ] [
1 [ 56 [ 52 ] 46 | 41 [ 35 [ 27 ] 18

Art der Pumpe
SPV 25 72 | 68 [ 65 ] 62 |

5
[ SPV 33 [ 75 172 1681 65 | 6

A= SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen
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Komponente

S02.

Lifterhaube

S03.

Lifterrad

SO4.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

SO7.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S56.

Scheibe TRI

S59.

Dichtring fiir Mutter

S60.

Bronzebuchse

S62.

Laufrad

S69.

O-Ring

S74.

Mutter

Rev. 02/2022
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Nomenklatur der Ersatzteile

SPV 25
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl
Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

PBT
PBT
NBR* * %
Bronze***
PBT
NBR
PBT

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
***Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden
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S60

S59

S69
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———S62

Typ SPV 25-33

SPV 33
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl
Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

PBT
PBT
NBR* * %
Bronze***
PBT
NBR
PBT

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
***Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ SPV 50-75

Anwendungen
Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm

haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus Nylon erméglichen die Anwendung
mki)t Wasser, Emulsionen und é8lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht
Ubersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRl auf Ansaugrohr 200 und 270)

- Druckmaschinen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

- Lackierkabinen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt héngt von
der Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE OF oG H %] L Masse
Art der Pumpe K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
460 | 200T 7 7.7
SPV 50 530 | 270T | 260 | 1%"” | 138 | 140 | 180 | 215 | 160 (n.4) 8.3
610 350 ) 8.9
460 | 200T 7 8.7
SPV 75 530 | 2707 | 260 | 1%" | 138 | 140 | 180 | 215 | 160 (n.4) 9.2
610 350 ) 9.9
Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung
Typenschilddaten
kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe Eingang| Nenn. In n cos @ Q } mezx Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
SPV 50 1,00 0,75 | 3,24/1,87 | 2770 0,77 43 - 263 12-0
| SPV 75 [ 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 0,78 75-275 12-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=110, g 22
S0l E
31.00‘ 3 20 =
z o.so} L SVis |- =
0.80] 2 16 — =
| & _ =1 = T spvso
., L ——
Tl sevis | T
o.so} 12 = ==
e E
0.50| 10:/1// SPVE0
o.4o} 8
0.301 6
020 4
o.1o} 2
of og 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Forderhche

inm (H — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10|12 | 14 | 16 | 18

Forderstrom in I/min (Q) 4

263 [250 [238 [226 [213 [198 [182 [164 [147 [127 [103 [43 | [ [
[275 [264 1252 240 [226 [213 [198 [182 [165 [146 [125 |75 | | |

Art der Pumpe

SPV 50
SPV 75
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Elektrische Tauchpumpen
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Komponente

S02.

Lisfterhaube

S03.

Lifterrad

S04.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

S07.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Flansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkorper

S56.

TRI-Scheibe

S60.

Bronzebuchse

S62.

Laufrad

S69.

O-Ring

S74.

Mutter

Rev. 02/2022
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omenklatur der Ersatzteile

SPV 50
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

(AX.AISI 416)**

Aluminium

NBR

Nylon
PBT
Konstruktionskunststoff
Nylon
NBR
Nylon

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage PBT-Beschichtung aof
Ansaugrohr 200-270-350

A= SACEMI
GAMAR

Typ SPV 50-75

SPV 75

Nylon*

Nylon

NBR

Stahl

Aluminium

Stahl

Aluminium

Nylon

(AX.AISI 416)**

Aluminium

NBR

Nylon

PBT

Konstruktionskunststoff

Nylon

NBR

Nylon

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage PBT-Beschichtung aof

Ansaugrohr 200-270-350
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Elektrische Tauchpumpen Typ SPV 100-150
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus Nylon erméglichen die Anwendung
mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht
bersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI wo méglich)

- Druckmaschinen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C [ o [QE|[@F [@G[ H [ @ | OL | Masse
k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
500 | 200T 5 | 105
SPV 100 570 [ 2707 | 300 | 1% | 138 | 140 | 180 | 230 | 160 | ") [771.0
650 | 350 : 1.7
500 [ 200T 5 11.8
SPV 150 570 [ 2707 ] 300 | 1% | 138 | 140 | 180 | 230 | 160 | 7, [7123
650 | 350 : 13.0

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe ERERCIIDER In n cosg | @-Qmax | Hmax-H
(P1) (P2) Amp. min-! Liter/min Meter
SPV 100 1,01 0,75 |3,1/1,8 | 2800 0.80 15-280 14-0
[ SPV 150 [ 1,4 1,1 4,3/2,5 | 2825 0,81 36 - 300 14-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

=200 g 20
e z
5180l 18
g I'§
> 1.60] < 16
= 15—
140) 2 14—
| &
120 = 12 =
\ SPV150 SPV150 | _|—
100 10 SPV100 ] —
| SR | T s
080, s T oy = SPV100
oeo} 6 -
040 4
\
020, 2
ol o
0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Forderhche
inm (H) — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) ¥

SPV 100 280 [ 269 [ 258 [ 246 [ 233 [ 220 [ 206 [ 192 [ 176 [ 159 [ 139 ] 89 [ 15 | [

SPV 150 [ 300 [290 [ 279267 | 253238225 [210[ 195179160112 36 | |

"
Q)
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=
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Elektrische Tauchpumpen

Typ SPV 100-150

507 S17
S04
S03
S02 S06
S05
i
T 53 32
282 NS S18
R R4
1 X2 X
S12 pa— | 0% aset/ S09
@) 19
S21
~ ]
S53 //&% glg—\ (—
=N e
gE S69
ié p /
S74

Nomenklatur der Ersatzteile

Komponente

S02.

Lifterhaube

S03.

Lisfterrad

S04.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

SO7.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Flansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S56.

TRI-Scheibe

S60.

Bronzebuchse

S62.

Laufrad

S69.

O-Ring

S74.

Mutter

Rev. 02/2022

SPV 100

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

(AX.AISI 416)

Aluminium
NBR

Nylon
PBT
Bronze
Nylon
NBR
Nylon

*Auf Anfrage Blech

===

SPV 150

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

(AX.AISI 416)

Aluminium
NBR

Nylon
PBT
Bronze
Nylon
NBR
Nylon

*Auf Anfrage Blech
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Elektrische Tauchpumpen
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MAX

Typ SP 12-18

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Fliissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréfBe von max. 3 mm haben.
Die hydrouliscs?\en Komponenten: Laufrad und Mutter aus PBT und Pumpenkérper aus Gusseisen ermdglichen die
Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3°
Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberfléchenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe AbbildungL.

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A A B C oD OE OF oG H (%] oL Masse
rt der Pumpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm k
(o}
265 90T 5.0
285 | 120T 5.3
335 | 17071 " 7 5.5
SP 12 385 | 220T 165 | 3/4 98 100 | 130 | 151 | 115 (n.4) 5
435 | 2707 6.0
515 350 6.5
265 90T 5.1
285 | 12071 5.4
335 | 17071 " 7 5.6
SP 18 385 | 220T 165 | 3/4 98 100 | 130 | 151 | 115 (n.4) 57
435 | 270T 6.0
515 350 6.6

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50 Q.q H H
Art der Pumpe  EREIIDER In n cos @ - max max -
(P1) (P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
SP 12 0,15 | 0,07 |0,52/0,30 | 2770 | 0,71 12-65 4.5-0
[ SP 18 [ 0,17 [ 0,00 [0,55/0,32 | 2730 | 0,72 6-75 5.5-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

:0.20‘ g 10
a | £
So018l S o
2 13 _
3 0.16} -% 8 SP1s | —
014 2 7 — —
[ _— -
o2l 8 6 I B —|spP12
\ =] |+
0'101 5 =1 SP18
008 4
‘ SP12
006 3
0.04] 2
|
002 1
|
0 0y 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhdhe
inm (H) N 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6

Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) 4

SP 12 65 | 61 [ 57 [ 52 [ 47 ] 41 [35] 29 [ 21 [ 12 | [ [
SP 18 | 75 1 71 [ 67 ] 63 | 58 | 53 | 48 | 42 [ 35| 28 [ 18| &6 |

7
I 7
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Elektrische Tauchpumpen

S04 so7 S17

S03
S06

S08

S18

S09

S19

S60

S59

t————S62

Nomenklatur der Ersatzteile

SP 12
S02. | Lifterhaube Nylon
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17. | Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl*
S19. | Unteres Lager -
523. | Dichtring fiir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkdrper Gusseisen G20
S56. | TRI-Scheibe PBT
S59. | Dichtring fir Mutter NBR***
S60. | Bronzebuchse Bronze***
S562. | Laufrad PBT**
S69. | ORing NBR
S74. | Mutter PBT**

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Ax. AISI 416
** Auf Anfrage Gusseisen G20
***Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden

A= SACEMI
GAMAR

Typ SP 12-18

SP 18
Nylon
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl*

NBR

Gusseisen G20
PBT
NBR* * %
Bronze* **
PBT**
NBR
PBT**

*Auf Anfrage Ax. AISI 416
** Auf Anfrage Gusseisen G20
***Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ SP 25-33

Anwendungen

Eieb Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm
aben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus PTB und Pumpenkérper aus Gusseisen ermdglichen
die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositét darf 21
cSt (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewshnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberfléchenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazit&t héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 c¢m unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die F|(issigEeir besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu bauen,
damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D OE OF oG H ol oL Masse
mm mm mm mm mm mm mm mm mm ki

g

305 90T 6.5

335 | 1207 6.8

385 | 1707 " 7 7.1

SP 25 435 1 2207 215 | 3/4 98 100 | 130 | 170 | 115 (n.4) 77
485 | 270T 7.5

565 350 8.1

305 90T 7.1

335 | 120T 7.3

385 | 1707 ” 7 7.6

SP 33 435 | 2207 215 | 3/4 98 100 | 130 | 170 | 115 (n.4) 7
485 | 270T 8,0

565 350 8,6

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50 Q-Q H H
Art der Pumpe  IREEIIDERE In n cos @ - \max max -
(P1) (P2) Amp. min-! Liter/min Meter
SP 25 0,26 0,18 | 0,85/0,49 | 2810 0,76 5-85 6-0
[ SP 33 | 0,36 0,25 1,13/0,65 | 2800 0,78 11-87 6-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
:0.50‘ g 10
a | €
o045l T o
2 13
So40 2 8
£
035 2 7
030l S 6 =
| | sp3
025 5
sP25
o.zo} 4 | s
‘ >+ —"" spP2s
015 3 e ————
010l 2[—
o.os} 1
ol o
0 10 20 30 40 50 60 70 80 9% 100

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Férderhche
inm (H) —

0 |05 |1 1512 | 25| 3 |35 4 |45 5 |55 6 |65 7

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) ¥

SP 25 85 [ 81 [ 77 ] 72 1 68 ] 63 [ 58] 52 | 46 38 [ 30 ] 19 [ 5 | [
[ SP 33 |87 1 84 [ 80 76 | 71| 67 162 ] 56 | 50 | 44 [ 36 | 26 | 11 | |

A= SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

S04 S07 S17
S03
s02 S06
S05
S42 N s 508
% % R S18
% % |
S12— | oS 5
- 85 5 S09
S23 U x 3
S53 i@ %
/ S19
S56
\ S60
s S59
:E %; ; S69
f/
S74 7 H

Nomenklatur der Ersatzteile

SP 25
Materialien

502. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | V-Ring NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
$12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl**
S19. | Unteres Lager -
S21. | Flansch Aluminium
523. | Dichtring fiir Motor NBR
542. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkorper Gusseisen G20
556. | TRI-Scheibe PBT
S59. | Dichtring fir Mutter NBR* * **
S60. | Bronzebuchse Bronze****
562. | Laufrad PBT***
S569. | ORing NBR
S74. | Mutter PBT***

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416

*** Auf Anfrage Gusseisen G20
****Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden

m
2
'S

SACEMI
GAMAR

»
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Typ SP 25-33

SP 33
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl
Aluminium

Nylon

Stahl**

Aluminium

NBR

Gusseisen G20
PBT
NBR* E
Bronze****
PBT***
NBR
PBT***

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416

*** Auf Anfrage Gusseisen G20
****Nur bei Ansaugrohr 350 vorhanden
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Elektrische Tauchpumpen

Typ SP 50-75

Anwendungen
Die Pumpen eignen sich zur Frderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm

haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus PTB und Pumpenkérper aus Gusseisen ermdglichen die
Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3°
Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt von
der Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte
Art der P A B C [7%)») OE OF oG H %]} oL Masse
rt der Umpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
450 | 200T 13.5
520 | 270T 9 14.2
SP 50 600 350 250 | 1 %" | 138 | 140 | 180 | 215 | 160 (n.4) 15.0
690 440 ) 15.9
800 550 17.0
d 450 | 2007 14,5
520 | 270T 9 15,2
SP75 600 350 250 | 1" | 138 | 140 | 180 | 215 | 160 (n.4) 16,0
690 440 ’ 16,9
800 550 18,0
|
Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung
A
Typenschilddaten
e kw V 230/400 - Hz 50
OE
oF Art der Pumpe Eingang | Nenn. In n cos @ Q ) meJX Hmax - H
(P1) P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
SP 50 1,00 0.75 3,24/1,87 | 2770 0,77 70-288 10-0
[ SP75 [ 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 0,78 55-320 12-0
o550 Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
1558 =110, g 22
. BE
é-mot 3 sprs | T |-
: o.so\ S —
0.80| 2 16 =] SFS0
| & -1~
070, = 14 =
M=y P
o.sot 12 = =+
050 10 =
SP75
o.4ot 8
030l 6 SPS0
|
020, 4
o.mt 2
. of 05 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 440 480
— it Volumetric delivery (Q) I/min
MAX
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
- inm (H) — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18

Art der Pumpe

SP 50

Forderstrom in |/min (Q) ¥

288 [ 271 251234215194 [ 172150 125100 ] 70 | [

SP 75

320304 [ 289 [272 [ 254 | 236 [ 216 [ 195172 [ 147120 55 |
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Elektrische Tauchpumpen

504 S07  S17
S03
S02 S06
S05
A S08
542 s S18
S12 RS
% Reeil S09
523 \r N4 N\ | sS19
S5F—— —
S60
S59
S69
S
S74 62

Nomenklatur der Ersatzteile

SP 50
S02. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17. | Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl**
S19. | Unteres Lager -
$23. | Dichtring fiir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkdrper Gusseisen G20
S59. | Dichtring fir Mutter NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze
S62. | Laufrad PBT***
S569. | ORing NBR
S74. | Mutter PBT* **

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech
**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
***Auf Anfrage Gusseisen G20

A= SACEMI
GAMAR

Typ SP 50-75

SP 75

Materialien

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Gusseisen G20
NBR
Bronze
PBT***
NBR
PBT***

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
***Auf Anfrage Gusseisen G20
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Elektrische Tauchpumpen Typ SP 100-150

@D
7/

36

M

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm haben.
Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus PTB und Pumpenkérper aus Gusseisen erméglichen die
Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 8lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositdt darf 21 ¢St (3° Engel)
nicht bersteigen.

Die Temperatur der Fliissigkeit darf 70°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen)

- Glasbearbeitungsmaschinen (Version TRI)

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héingt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des Stijtzflansches
liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit sich
der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C (%)p) OE oF oG H %]l oL Masse
Art der Pumpe k

mm mm mm mm mm mm mm mm mm g

500 | 200T 16.3

570 | 270T 9 17.1

SP 100 650 350 300 | 1T W” 138 140 | 180 | 230 160 (n.4) 18.1
740 440 ’ 19.1

850 550 20.3

500 | 200T 17.6

570 | 270T 9 18.4

SP 150 650 350 300 | 1'%” | 138 | 140 | 180 | 230 | 160 (n.4) 19.3
740 440 ’ 20.1

850 550 21.9

Auf Anfrage: T= TRI-Ausfihrung

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe Eingang Nenn. In n cos @ Q ) Qm.cx Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
1,41 1.1 4,3/2,5 | 2825 0,81 40 - 340 13-0
[ SP 150 [ 1.86 1.5 5.7/3.3 | 2845 0.83 18 - 400 13-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=200 g 20
. | T
5 180l S 18
£ 3
S 1.60] < 16
R
140, 2 14 —
l @ \\ 1 —r -
1.20: T —— 1 -SRI
100 10 = |-t 1 sP100
| - - =]
080 8 = SP150
o.so: NI SP100
040 4
o.zo: 2
|
o 0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhche
inm (H — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

Art der Pumpe Forderstrom in I/min (Q) 4

SP 100 340 [ 326 [ 310292 [ 275255236 [ 216 [ 195 [ 171 [ 144 [ 114 ] 79 [ 40 |
SP 150 | 400 [ 380 [ 358 [ 337 | 317 | 296 [ 273 [ 246 | 219 [ 188 [ 148 | 107 | 62 | 18 |

A= SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

Komponente

S02

S12

S42

S04 S07 S17 S03

LR 53
N 0% KL
SOy =
23— ] 0
\Aﬁ i
S53———m— \ g —
$60
$59
$69
$62
S74

S02. | Lifterhaube

S03. | Lifterrad

S04. | VRing

S05. | Stange

S06. | Oberer Lagerschild
S07. | Ausgleichsring
S08. | Gehduse

S09. | Gewickelter Stator
S12. | Klemmenkasten
S17.| Oberes Lager
$18. | Laufer Komplet
S19. | Unteres Lager
$23. | Dichtring fiir Motor
S42. | Klemmenbrett
$53. | Pumpenkorper
S59. | Dichtring fir Mutter
S60. | Bronzebuchse
S562. | Laufrad

569. | O-Ring

S74. | Mutter

Rev. 02/2022

Nomenklatur der Ersatzteile

SP 100
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Gusseisen G20
NBR
Bronze
PBT***
NBR
PBT***

*Auf Anfrage Blech
**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
*** Auf Anfrage Gusseisen G20

A= SACEMI
GAMAR

s06

S05

S08

S18

S09

Typ SP 100-150

SP 150

Materialien

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Gusseisen G20
NBR
Bronze
PBT***
NBR
PBT***

*Auf Anfrage Blech
**Auf Anfrage Ax. AISI 416
*** Auf Anfrage Gusseisen G20
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Elektrische Durchflusspumpen - Typ SQ
seitliche Montierung

38

Anwendungen

Eieb Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfie von max. 3 mm
aben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Nylon und Mutter aus Gusseisen erméglichen die Anwendung mit
Wasser, Emulsionen und 8lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositét darf 21 ¢St (3° Engel) nicht ibersteigen.
Die Temperatur der Flissigkeit darf 70°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frésen-Drehmaschinen)

- Anlagen zur Oberfléchenbehandlung (Entéler)

Sie missen seifliche dem Tank installiert werden, um der Flissigkeit die Mdglichkeit zu geben, direkt in die
Ansaugéffnung zu flieBen (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit sich
der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C D E F G ©OH QI L M N Mass
mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm | mm k
g

SQ 56/S 265 | 170 | 60 95 140 | 75 45 7 13/8"| 51 50 30 3.9
SQ 63/S 300 | 180 | 60 95 158 75 45 7 1/2" | 51 4.9
SQ71A 330 | 245 80 145 | 175 | 115 60 9 1" 62 14.5
SQ71B 330 | 245 80 145 | 175 | 115 60 9 1" 62 80 40 15.2
SQ 80A 335 | 250 80 145 | 210 | 115 60 9 1" 62 16.3
SQ 80B 335 | 250 80 145 | 210 | 115 60 9 1" | 62 17.3

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe Eingang Nenn. In n cos @ Q : me:x Hmax - H

(P1) (P2) Amp. min-! Liter/min Meter
SQ 56/S 0.17 0.09 | 0.55/0.32 | 2730 0.72 11-60 4-0
SQ 63/S 0.26 0.18 | 0.85/0.49 | 2810 0.76 27 - 80 4-0
SQ71A 1.00 0.75 | 3.24/1.87 | 2770 0.77 52 -260 10-0
SQ71B 1.20 0.90 | 3.83/2.21 | 2760 0.78 98 - 300 10-0
SQ 80A 1.41 1.1 4.3/2.5 2825 0.81 72 - 340 12-0
SQ 80B 1.41 1.1 4.3/2.5 2825 0.81 108 - 380 14-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
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Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Forderhdhe | o | v | 2 | 3 | 4| 5|6 |7 |8 |9 [10]12]14]16]18

inm (H) —
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) ¥

SQ 56/S 48 | 35 | 27 | 11

SQ 63/S 80 | 69 | 54 | 41 | 27

SQ7TA 260 | 251 | 241 | 229 [ 218 [ 207 | 185|158 | 134 | 99 | 52

SQ71B 300 | 289 | 277 | 264 | 251 [ 235 | 213 | 190 | 167 | 141 | 98

SQ 80A 340 | 326 | 310 | 293 | 274 | 255 | 238 [ 218 | 195 [ 171 | 130 | 72

SQ 80B 380 | 368 | 354 | 340 | 326 [ 307 | 293 | 274 | 257 [ 241 | 218 | 163 | 108
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Elektrische Durchflusspumpen - Typ SQ
seitliche Montierung

S0e S17

A

S57
N
Z % — S74
Nomenklatur der Ersatzteile
SQ 56 SQ 63 SQ71AB SQ 80AB
Komponente Materialien Materialien Materialien Materialien

502.| Lifterhaube Nylon Nylon* Nylon* Nylon*
S03 .| Lisfterrad Nylon Nylon Nylon Nylon
S04.| VRing NBR NBR NBR NBR
S05.| Stange Stahl Stahl Stahl Stahl
S06.| Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S07.| Ausgleichsring Stahl Stahl Stahl Stahl
S08.| Gehduse Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S09.| Gewickelter Stator - - - -
S12.| Klemmenkasten Nylon Nylon Nylon Nylon
S17. Oberes Lager - - - -
518, Laufer Komplet Stahl** Stahl* * Stahl** Stahl**
S19.| Unteres Lager - - - -
521, Flansch Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S42. Klemmenbrett - - - -
S53.| Kegel PBT PBT Nicht vorhanden Nicht vorhanden
S57 .| Mechanische Dichtung - - - -
S62.| Laufrad Nylon** * Nylon* ** Messing 58*** Messing 58***
569, O-Ring NBR NBR Nicht vorhanden Nicht vorhanden
S71.| Verbindung Adapter Nicht vorhanden! Nicht vorhanden! Gusseisen G20 Gusseisen G20
S74.| Mutter Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech *Auf Anfrage Blech *Auf Anfrage Blech
**Auf Anfrage Ax.AlSI 416 **Auf Anfrage Ax.AlISI 416 **Auf Anfrage Ax.AISI 416 **Auf Anfrage Ax.AlSI 416
***Auf Anfrage Gusseisen G20 ***Auf Anfrage Gusseisen G20 ***Auf Anfrage Gusseisen G20 ***Auf Anfrage Gusseisen G20
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Elektrische Saugpumpen Typ AU

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von sauberen Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von
max. 0.03 mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing, Boden aus Gusseisen und Pumpenkérper aus Aluminium
ermdglichen die Anwendung mit Emulsionen, &lhaltigen Substanzen, Glykol und Flissigkeiten im Allgemeinen.
Die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie missen am oberen Teil des Tanks installiert und vor Gebrauch befillt werden.

Wenn die Pumpe Luft aufgrund von fehlender Flissigkeit ansaugt, muss der Fiillvorgang wiederholt werden.
Um eine lange Lebensdauer sicherzustellen, darf sie nicht trocken betrieben werden, da die mechanische
Dichtung nicht geschmiert ist.

Es wird die Montage eines Filters in der Ansaugung empfohlen, wo dies méglich ist.
Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A | @B | C D | @F | @F | @G | Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm g
AU 56 215 | 115 | 48 | 144 | 3/8" | 95 | 7 4.3
[ AU 63 [ 270 1115 [ 48 [ 165 [1/2" ] 95 7 5,0
e s Typenschilddaten - N
5 3 v “Hzb
g é Art der Pumpe Eingang [ Nenn. In n cos @ Q - me’x Hmax - H
2‘ w (P1) (P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
w 8 AU 56 0,17 0,09 | 0,55/0,32 | 2730 | 0,72 1-7 6-0
S e [ AU&3 | 026 | 018 | 0.85/0.49 | 2810 | 076 | 2-13 10-0
bo
Kurven Hydraulikleistungen (Peripheralrad)
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Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Peripheralrad)

— Férderhdhe
inm (H) — 0 1 2 314 (5|6 |78 |9[10]12 14|16 ]| 18

Art der Pumpe Forderstrom in I/min (Q) ¢

AU 56 76543271
[ AU 63 [t 10l o8l 7]l6[5]4]32] 1] | | |
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Elektrische Saugpumpen Typ AU
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Nomenklatur der Ersatzteile

AU 56 AU 63
S02. | Lifterhaube Nylon Nylon
S03. | Lifterrad Nylon Nylon
S04. | VRing NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - -
$12. | Klemmenkasten Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - -
S18. | Laufer Komplet Stahl Stahl
S19. | Unteres Lager - -
S21. | Flansch Aluminium Aluminium
S42. | Klemmenbrett - -
S53. | Pumpenkorper Aluminium Aluminium
S55. | Diffusor Gusseisen G20 Gusseisen G20
S57. | Mechanische Dichtung NBR NBR
S62. | Laufrad Messing 58 Messing 58
S568. | Dichtung Guarnital Guarnital
S69. | O-Ring Viton Viton
S74.| Boden Gusseisen G20 Gusseisen G20

A= SACEMI
Rev. 02/2022 55 cavar Al



Elektrische Durchflusspumpen

42

@ E Aspirazione

Typ TR

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter aus Gusseisen erméglichen die Anwendung
mit Wasser, Emulsionen, 6lhaltigen Substanzen iund Flissigkeiten m Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3°
Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie werden normalerweise dann verwendet, wenn im oberen Bereich des Tanks kein Platz ist.

Sie missen seitliche dem Tank installiert werden, um der Flussigkeit die Mdglichkeit zu geben, direkt in die
Ansaugéffnung zu flieBen (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Um eine lange Lebensdauer sicherzustellen, darf sie nicht trocken betrieben werden, da die mechanische
Dichtung nicht geschmiert ist.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

——

Aspirazione
Aspirazione

Art der Pumpe A B C @D E F Mfsse
mm mm mm mm mm g
TR71A 320 | 290 | 130 | 1”7 | 40 | 220 | 12.1
TR71B 320 | 290 | 130 1" 40 220 13,0
TR 80A 370 | 290 | 130 | 1" | 40 | 220 | 13,9
TR 80B 370 | 290 | 130 1" 40 220 14,7
§  Typenschilddaten
= kW V 230/400 - Hz 50
s Art der Pumpe  |ERERIDERE In n cos @ Q ) Qm.ax Hmax - H
P1) P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
TR71A 1,00 | 0,75 | 3,24/1,87 | 2770 | 0,77 | 55-190 10-0
TR71B 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 0,78 41-200 12-0
TR 80A 1,0l | 075 | 3.1/1.8 | 2800 | 0,80 | 55-230 12-0
TR 80B 1,41 1,1 4,3/2,5 | 2825 | 0,81 | 45-250 14-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
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Volumetric deliverv (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Forderhche
inm (H) — 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18
Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) 4
TR71A 190 [ 182 | 172 | 162 [ 152 | 140 | 127 [ 113 | 96 | 78 | 55
TR71B 200 [ 192 | 183 | 174 [ 164 | 153 | 141 [ 128 | 115|100 | 82 | 41
TR 80A 230 | 218 [ 207 [ 195|183 | 170 | 156 | 142 [ 127 | 111 | 94 55
TR 80B 250 | 240 | 230 | 220 [ 208 | 196 | 183 [ 169 | 155 | 140 [ 124 | 88 | 45

A= SACEMI
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Elektrische Durchflusspumpen
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Nomenklatur der Ersatzteile

TR71A

TR 71B

Typ TR

Komponente Materialien | Materialien |  Materialien | Materialien
502. | Lisfterhaube Nylon* Nylon* Nylon* Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon Nylon Nylon Nylon
S04. | VRing NBR NBR NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl Stahl Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - - - -
S12. | Klemmenkasten Nylon Nylon Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - - - -
S18. | Laufer Komplet Stahl** Stahl** Stahl** Stahl**
S19. | Unteres Lager
S21. | Flansch Aluminium Aluminium Aluminium Aluminium
S542. | Klemmenbrett - - - -
S53. | Pumpenkérper Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S57. | Mechanische Dichtung Viton Viton Viton Viton
S562. | Laufrad Messing 58 Messing 58 Messing 58 Messing 58
S71. | Verbindung Adapter Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech

*Auf Anfrage Blech

*Auf Anfrage Blech

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax.AlSI 416 **Auf Anfrage Ax.AISI 416 **Auf Anfrage Ax.AISI 416 ** Auf Anfrage Ax.AlISI 416
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Elektrische Tauchpumpen Typ VO 90

44

MAX

M

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfle von max.
20 mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkérper aus Stahl ermdglichen
die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21
cSt (3° Engel) nicht bersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frés- und Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Filtrieranlagen

- Oberflachenbehandlungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt
von der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen,
damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D QE oOF G H 4] L | Massa

Art der Pumpe
798 445 46.7
VO 90 958 605 353 2" 235 240 300 138 270 13 48.5
1209 | 856 53.8

Input
In n Q - maxQ| maxH - H
kw v Hz Amp. min’! cos® Liter/min | Meter
(P2)
VO 90 3.6 3 230/400 50 10.6/6.1| 2856 0.86 0754 159.5
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g’ o
=400 5 16
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Forderstrom in I/min (Q)

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Forderhohe
inm(MH | o | 4| 5|6 | 7| 8] 9 10|11 ]|12|13]|14]15

—

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) |

VO 90 1185[1027[ 979 [ 923 [ 8¢8 [ 807 | 751 [ 671 | 601 | 525 [ 425 [ 307 [ ©
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Elektrische Tauchpumpen

Rev. 02/2022
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Nomenklatur der Ersatzteile

Komponente
Lifterhaube

S03.

Lifterrad

S04.

V-ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

SO7.

Ausgleichsring

SO8.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Spezialschild

S21.

Stiitzflansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S57.

Mechanische Dichtung

S62

Laufrad

S73

Bronzebuchse

S74.

Mutter

S88

Filter

m
2
'S

SACEMI
GAMAR
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Nylon*

Nylon

NBR

Stahl

Aluminium

Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

NBR

Stahl

Gusseisen G20

Bronze

Gusseisen G20

Bronze

*Auf Anfrage Blech

Typ VO 90
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ AP 80-90 Laufrad
geschlossen

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréfBe von max. 2 mm haben.
Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkérper aus Gusseisen/Stahl
erméglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat
darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frésen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Anlagen zur Oberfldchenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 6-7 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt von der
Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stiitzflansches liegt (siehe AbbildungL.

Sollte die Flussigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

P A [ B C D J@]| o [26|oH] @ | @ M| N | Mase
v Elr Umpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kq

620 | 320 37.0

750 | 450 ) , 13 43.0

AP 80B 530 Te107 300 | 280 | 240 [ 1% | 2" | 300 | 270 | 1% 170 | 136 23
1160 | 860 48.0

675 | 320 41.0

805 | 450 ) , 13 47.0

AP 90A ]926]55 ‘;’l 8 355 | 280 | 240 | 1%6” | 20" | 300 | 270 | % | 170 | 136 g?.g
675 | 320 43.0

805 | 450 ) , 13 490

AP 90B o6s Toto] 355 | 280 | 240 | 104" | 205" | 300 | 270 | % | 170 | 136 |10
1215 | 860 53.0

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50 Q.-a H H
Art der Pumpe  ERREIIDER In n cos @ $ - max max -
(P1) (P2) Amp. min-T Liter/min Meter
AP 80B 1,86 1,5 57/33 | 2845 | 0,83 | 65-240 25-0
AP 90A 2,70 2,2 8,1/4., | 2870 | 0,83 14-382 30-0
AP 90B 3,58 30 |106/6,1 | 2855 | 0,84 | 119-525 30-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)
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Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)

Forderhche
inm (H) N 0 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30

Férderstrom in |/min (Q) 4
Pumpe

AP 80B 240 | 222 | 207 | 191 | 173 | 152 | 129 | 106 | 65
AP 90A 382 | 367 | 350 | 331 | 311 | 289 | 266 | 241 | 211 | 173 | 99 14
AP 90B 525 | 468 | 449 | 423 | 400 | 374 | 346 | 315 | 276 | 237 | 192 | 119
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Elektrische Tauchpumpen

Komponente

S02.

Lifterhaube

Typ AP 80-90 Laufrad

S03.

Lifterrad

SO4.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

S07.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Lufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Motorflansch

S21.

Stiitzflansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S57.

Mechanische Dichtung

S62.

Laufrad

S74.

Mutter

S80.

Reduzierung der Ansaugung

S83.

IR-Ring

S83.

Bronzebuchse

Nomenklatur der Ersatzteile

AP 80

Nylon*

Nylon

NBR

Stahl

Aluminium

Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

NBR

Gusseisen G20/ Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

Nylon

Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860

geschlossen

AP 90
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
NBR

Gusseisen G20/Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
Nylon ***
Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860

***Nur fir AP 90A
A= SACEMI
Rev. 02/2022 2= GAMAR 47



Elektrische Tauchpumpen
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Typ AP 100-112 Laufrad
geschlossen

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 2 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkdrper aus Gusseisen/Stahl
ermdglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat
darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 6-7 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

Art der P A B C D |@E| oF | @G |@H | @ | @l | M | N | Masse
7 QIS (MRS mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

700 | 320 37.0

830 | 450 " " 13 43.0

AP T00A 990 | 610 380 | 280 | 240 | 1 % 2% 300 | 270 (n.4) 170 | 136 46.0

1240 | 860 48.0

730 | 320 43.0

860 | 450 " M 13 49.0

AP 112B 1020 | 610 410 | 320 | 240 | 2 2 2% 300 | 270 (n.4) 190 | 145 51.0

1270 | 860 53.0

Typenschilddaten

i kW V 230/400 - Hz 50 Q- Qmax Hmax - H
Art der VTSI Eingang | Nenn. In n cos @ Liter/mi Met
(P1) P2) Amp. min iter/min eter
AP T00A 4,85 4 14,9/8,6 | 2875 0,81 138-612 38-0
[ AP 112B [ 6,57 55 18.7/10.8 | 2900 0,88 73-914 34-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)
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300/ 15 L
\ 1
200 10
1.001 5
|
0 % 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)
Forderhdhe | | 16 | 12 | 14| 16 | 18| 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30 | 32 | 34 | 36 | 38
inm (H) —»

Art der Férderstrom in |/min (Q) 4

Pumpe
AP 100A | 612 [577 [ 561 [ 545528 [ 511 [ 492 [ 471 [ 450 | 426 ] 394 ] 360 [ 323 | 286 | 234 I 138

[ AP 112B [914[786 1772752731706 677 [ 635|580 | 507 [ 432 | 346 [ 239 [ 73 |
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Elektrische Tauchpumpen

Komponente

S02.

Lisfterhaube

S03.

Lisfterrad

S04.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

S07.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Motorflansch

S21.

Stiitzflansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S57.

Mechanische Dichtung

S62.

Laufrad

S74.

Mutter

S83.

IR-Ring

S83.

Bronzebuchse

Rev. 02/2022

Nomenklatur der Ersatzteile

AP 100

Materialien

Nylon*

Nylon

NBR

Stahl

Aluminium

Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

NBR

Gusseisen G20/Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860
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Typ AP 100-112 Laufrad

geschlossen

AP 112
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
NBR

Gusseisen G20/Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ AP 90 Laufrad offen

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkérper aus Gusseisen/Stahl
ermdglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 6lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat
darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 6-7 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C D OE OF oG | OH %] oL M N Masse
Art der Pumpe K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
675 | 320 41.0
805 | 450 ., . 13 47.0
AP 90A 965 1610 355 | 280 | 240 | 1 %" | 2" | 300 | 270 Nr4 170 | 136 290
1215 | 860 51.0
675 | 320 43.0
805 | 450 " M 13 49.0
AP 90B 965 | 610 355 | 280 | 240 | 1 %" | 2%" | 300 | 270 Nr4 170 | 136 310
1215 | 860 53.0
Typenschilddaten
kW V230/400-Hz50 | o o | o
Art der Pumpe E|ngang Nenn. In n cos ¢
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min | Meter
AP 90A 2.70 2.2 8.1/4.7 2870 0.83 85 - 461 26-0
[ AP 90B [ 3.58 3 10.6/6.10 | 2855 0.84 66 - 500 26-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=400 g 40
5 | £
5 3.60 = 36
2773
z320 £32
] | > APQOB/ o
280 2 28— —
s 1 B s R N g
| 8 I == AP90A
240 = 24 S
| e
2,00 20 = =
\ —T o+ AP90A AP90B
160 16—
1.20} 12 -
0.80] 8
0.40} 4
|
0 0 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Foérderhche
inm (H) —

0 10 | 12 14 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 26 | 28 | 30

Art der

Forderstrom in I/min (Q) 4
Pumpe

461 [ 374 [ 351 [ 326 [ 300 [ 270 [ 235 [ 198 [ 154 | 85 | |
[ 500 [ 436 [ 403 [ 369 [ 338 [ 309 [ 273 [ 233 [ 178 [ 66 | |

[ APO9OB
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Elektrische Tauchpumpen Typ AP 90 Laufrad offen
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Nomenklatur der Ersatzteile

AP 90
S02. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | V-Ring NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl
S19. | Unteres Lager -
S21. | Motorflansch Gusseisen G20
S21. | Stitzflansch Gusseisen G20
S$23. | Dichtring fiir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkdrper Gusseisen G20/Stahl
S57. | Mechanische Dichtung -
$62. | Laufrad Gusseisen G20
S74. | Mutter Gusseisen G20
S80. | Reduzierung der Ansaugung Nylon* **
583. | IRRing Stahl**
S83. | Bronzebuchse Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860
***Nur fir AP 90A

A= SACEMI
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Elektrische Tauchpumpen Typ
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AP 100-112
Laufrad offen

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Grée von max. 3 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad und Mutter aus Gusseisen und Pumpenkdrper aus Gusseisen/Stahl
erméglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und 8lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat
darf 21 ¢St (3° Engel) nicht ibersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewshnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frdsen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Anlagen zur Oberflachenbehandlung

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa é-7 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

AT

Art der P A B C D OE oF @G | QH %] oL M N Masse
s e Umpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kq
700 | 320 37.0
830 | 450 " ” 13 43.0
AP 100A 550 [ 6107 380 | 280 | 240 | 11" | 2" | 300 | 270 | = | 170 | 136 |5
1240 | 860 48.0
730 | 320 43.0
860 | 450 " " 13 49.0
AP 112B 1020 1 610 410 | 320 | 240 (2" |2 300 | 270 (n.4) 190 | 145 510
1270 | 860 53.0
Typenschilddaten
kW V 230/400 - Hz 50
\u e STV T 0l Eingang | Nenn. In n cos @ Q-Qmax | Hmax-H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
AP 100A 4.85 4 14.9/8.6 2875 0.81 156 - 565 30-0
[ AP 112B | 6.57 5.5 18.7/10.8 | 2900 0.88 48 - 984 32-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=800, g 40
Z700 E3s
a1z
£ 6.00! 2 30‘h:\\
- 2 T AP100A ———__| _APM2B L —
500, 2 25 e
: 2 I
400, 20 —T LT T AP112B
300l 15— L =7
| [ e G
200 10—
1.00: 5
\
o0y 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen
fﬁ:ﬁjﬁfﬂf <10] 10 12|14 16|18 |20 | 22|24 | 26|28 |30|32]34]36

Art der Pumpe
AP 100A

Férderstrom in |/min (Q) 4

565 | 495 | 475 | 454 | 431 [ 406 | 375 [ 342 [ 306 | 270 [ 224 | 156 | |

AP 112B

| 984 [ 893 [ 865 [ 814 | 765 | 712 | 655 [ 596 | 528 | 461 [ 372 | 257 | 48 |

A= SACEMI
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Elektrische Tauchpumpen

Komponente

S02.

Lifterhaube

S03.

Lifterrad

S04.

V-Ring

S05.

Stange

S06.

Oberer Lagerschild

S07.

Ausgleichsring

S08.

Gehduse

S09.

Gewickelter Stator

S12.

Klemmenkasten

S17.

Oberes Lager

S18.

Laufer Komplet

S19.

Unteres Lager

S21.

Motorflansch

S21.

Stiitzflansch

S23.

Dichtring fiir Motor

S42.

Klemmenbrett

S53.

Pumpenkérper

S57.

Mechanische Dichtung

S62.

Laufrad

S74.

Mutter

S83.

IR-Ring

S83.

Bronzebuchse

Rev. 02/2022

Nomenklatur der Ersatzteile

AP 100

Materialien

Nylon*

Nylon

NBR

Stahl

Aluminium

Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

NBR

Gusseisen G20/Stahl

Gusseisen G20

Gusseisen G20

Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860
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Typ

AP 100-112
Laufrad offen

AP 112
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
NBR

Gusseisen G20/ Stahl

Gusseisen G20
Gusseisen G20
Stahl**

Bronze**

*Auf Anfrage Blech
**Nur auf Ansaugrohr 860
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Elektrische Tauchpumpen
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Typ MP 63-71

Anwendungen

EiebPumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfie von max. 3 mm
aben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter und Pumpenkérper aus Aluminium

erméglichen die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die

Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht ibersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitét héngt von

der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des

Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die FlijssigEeir besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu bauen,

damit sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D (%] OF oG H %] [%]8 Masse
Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm (o]
385 180 6.8
435 | 230 " 9 6.9
MP 63C 485 | 280 205 | 3/4 128 | 130 | 180 | 190 | 150 (n.4) 70
535 | 330 7.1
410 | 180 8.8
460 | 230 " 9 9.0
MP 71A 510 | 280 230 | 3/4 128 130 180 | 190 150 (n.4) 91
560 | 330 9.3
440 | 210 10.4
490 | 260 " 9 10.6
MP 71B 540 | 310 230 | 3/4 128 | 130 | 180 | 190 | 150 (n.4) 107
590 | 360 10.9

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50 Q-Q H H
Art der Pumpe Eingang| Nenn. In n cos @ - Simax max -
P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
MP 63C 0.74 0,55 | 2,30/1,33 | 2755 | 0.81 6-93 18-0
MP 71A 1,00 0,75 3,24/1,87 | 2770 0,77 12-103 18-0
MP 71B 1,20 | 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 | 0,78 8-115 24-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=15 g 30
‘Em} gza
S 1.3} iizs
a 12| 2 24 = -
1.1}°21 WPTIE —= =
1'01 B MPT1B —
090 18 e | ——
| _ MPT1A_ | —
080 16 - e
orol 14 =~ wp71a =T~ [ 'mpesc
| a4 MP63C —F-
060 12 —1—= ——=
o.so} 10 —=r= i
04401 8 ==~
0.30| 6
D.Zo} 4
0.10} 2
v o0 10 20 30 20 50 60 70 80 90 100 110 120
Volumetric delivery (Q) /min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Férderhthe 0 2 4 [ 6| 8 ]10]12|14] 16|18 |20 |22 |24 26|28
inm (H) —>
Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) 4
MP 63C 93 86 79 | 71 | 63 | 53 | 43 | 32 | 20 | 6
MP 7T1A 103 | 96 88 |79 | 70 | 61 | 50 | 38 | 26 | 12
MP 71B 115 [ 109 | 102 [ 96 | 88 | 81 | 73 | 64 | 55 | 45 | 34 [ 22 | 8
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Elektrische Tauchpumpen
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Nomenklatur der Ersatzteile

Rev. 02/2022

MP 63C
Komponente Materialien

502. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl**
S19. | Unteres Lager -
$23. | Dichtring fir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkdrper Aluminium
S55. | Diffusor Aluminium (Nr. 1)
S59. | Dichtring fir Mutter NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze
S$62. | Laufrad Messing 58
S63. | Abstandhalter Stahl
S69. | ORing NBR
S74. | Mutter Aluminium

*Auf Anfrage Blech

** Auf Anfrage Ax.AlSI 416
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Typ MP 63-71

S55

S62

MP 71A MP 71B
Materialien Materialien
Nylon* Nylon*
Nylon Nylon
NBR NBR
Stahl Stahl
Aluminium Aluminium
Stahl Stahl
Aluminium Aluminium
Nylon Nylon
Stahl** Stahl**
NBR NBR
Aluminium Aluminium
Aluminium (Nr. 1) Aluminium (Nr. 2)
NBR NBR
Bronze Bronze
Messing 58 Messing 58
Stahl Stahl
NBR NBR
Aluminium Aluminium

*Auf Anfrage Blech *Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax.AlISI 416 **Auf Anfrage Ax.AlSI 416
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Elektrische Tauchpumpen Typ MP 80-90-100
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréfBe von max. 3 mm haben.
Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter und Pumpenkérper aus Aluminium ermdglichen
die Anwendung mit Wasser, Emulsionen und élhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St
(3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frasen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Filtrieranlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt héngt von
der Forderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A A B C (%])) [%]3 oF oG H %] oL Masse
rt der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g
517 | 230 16.5
567 | 280 " . 9 17.0
MP 80C 642 | 355 287 1 190 | 190 230 | 245 | 204 (n.5) 175
757 | 470 18.0
590 | 265 22.0
640 | 315 " . 9 22.5
MP 90B 715 | 390 325 1 190 | 190 230 | 255 | 204 (n.5) 530
830 | 505 23.5
625 | 265 32.0
675 | 315 9 32.5
MP 100B 725 | 365 | 360 | 1" | 202 | 220 | 250 | 275 | 235 5 33.0
775 | 415 (3] 33’5
955 | 595 35.5

*Nur bei Ansaugrohr 470 - 505 vorhanden

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Art der Pumpe Eingang | Nenn. In n cos @ Q i mejx Hmax - H
P1) (P2) Amp. min-T Liter/min Meter
MP 80C 1.86 1.5 5.7/3.3 2845 | 0.83 22 - 269 28-0
MP 90B 3.58 3 10.6/6.10 | 2855 0.86 17-315 45-0
MP 100B 4.85 4 14.9/8.6 | 2875 | 0.81 37-368 50-0
Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
=600, ¢ 60
[ | £
5550 S5
£ 8
50 2% MP100B] — |
450] 3 45 =
4'00} a 0 MP100B - -
as0l 35 MP90B ~ — -
| — MP90B _|—
3.00/ 30 /\( —
| MP8OC | _ -
250, 25 = ——=
2000 20 —{= L= —
| _ MP80C_| =
150 15— T —
1.00} 10 —
o.so} 5
of o 20 30 120 160 200 240 280 320 360 400

Volumetric delivery (Q) l/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)

Férderhshe
inm (H) - O | 4| 8 [12|16|20|24 |28 |32|36|40| 45|50 ]| 55|60
Art der Pumpe Férderstrom in | /min (Q) 4
MP 80C 269 | 244 | 215 | 184 | 148 | 106 | 68 | 22
MP Q0B 307 | 293 | 276 | 257 | 236 | 213 [187 | 159 |130 97 | 63 17
MP 100B 360 | 349 | 333 | 316 | 297 | 280 | 256 | 233 | 207 | 178 | 141 | 94 | 37
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Elektrische Tauchpumpen

Typ MP 80-90-100

S07 547
S04
s03
502 06
05
S42 s08
s18
S12
S09
S19
523 ]
o s21
$53 Z 4 -
s60
59
S63
S69
S55 A / S62
‘§<:::::, \ S69
S63— 4
S74 —— S65

Nomenklatur der Ersatzteile

Komponente

S02. | Lifterhaube

S03. | Lifterrad

S04. | VRing

S0O5. | Stange

S06. | Oberer Lagerschild
SO7. | Ausgleichsring
S08. | Gehduse

S09. | Gewickelter Stator
S12. | Klemmenkasten
S17. | Oberes Lager

518. | Laufer Komplet
S19. | Unteres Lager

S21. | Flansch

523. | Dichtring fiir Motor
S42. | Klemmenbrett

S53. | Pumpenkdrper
S55. | Diffusor

S59. | Dichtring fiir Mutter
S60. | Bronzebuchse
S62. | Hohes Laufrad
563. | Oberer Abstandhalter
S63. | Unterer Abstandhalter
S65. | Niedriges Laufrad
S69. | O-Ring

S74. | Mutter

Rev. 02/2022
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MP 80C MP 90B MP 1T00B
Materialien Materialien Materialien
Nylon* Nylon* Nylon*
Nylon Nylon Nylon
NBR NBR NBR
Stahl Stahl Stahl
Aluminium Aluminium Aluminium
Stahl Stahl Stahl
Aluminium Aluminium Aluminium
Nylon Nylon Nylon
Stahl Stahl Stahl
Aluminium Aluminium Aluminium
NBR NBR NBR
Aluminium Aluminium Aluminium
Aluminium (Nr. 1) | Aluminium (Nr. 2) | Aluminium (Nr. 3)
NBR NBR NBR
Bronze Bronze Bronze
Messing 58 Messing 58 Gusseisen G20
Stahl Stahl Stahl

Nicht vorhanden Stahl Stahl
Messing 58 Messing 58 Gusseisen G20
NBR NBR NBR
Aluminium Aluminium Aluminium

*Auf Anfrage Blech ~ *Auf Anfrage Blech  *Auf Anfrage Blech
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Elektrische Tauchpumpen Typ MPC

58

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine GréfBe von max. 2 mm haben.

Die hydruulisc?men Komponenten: Laufrad aus Messing und Mutter und Pumpenkérper aus Aluminium erméglichen die
Anwendung mit Wasser, Emulsionen und Slhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht
ibersteigen.

Die Temperatur der Flssigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:
- Werkzeugmaschinen (Fr'oisen-Dreimaschinen-Bearbeifungszemren)

- Filtrieranlagen

SLe werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt hdngt von der Férderleistung
ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des Stiitzflansches liegt
(siehe Abbildung).

Sollte die Fliissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Féchern zu bauen, damit sich der
Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Eir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C | oD |[@E[oF [@G] H | @ [ @l [ Masse
rt der Pumpe K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g

490 | 210 16.0

540 | 260 . . 9 16.1

MPC 80B 215 13351280 | 1 190 |190* | 230 | 245 | 204 ns) 162

730 | 450 18.0

520 | 240 17.9

570 | 290 . . 9 18.0

MPC 80C 25 3651280 | 1 190 |190* | 230 | 245 | 204 ns) 181

760 | 480 19.0

583 | 260 25.5

633 | 310 .y . 9 25.6

MPC 90B 08 3851323 | 1 190 |190* | 230 | 255 | 204 ns) [ 257

823 | 500 27.5

650 | 280 38.5

700 | 330 9 39.0

MPC 100B [ 750 | 380 | 370 | 1 %" | 202 | 220 | 250 | 275 | 235 (5] 39.5

800 | 430 : 40.0

980 | 610 42.2

*Nur bei Ansaugrohr 450 - 480 - 500 vorhanden

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50 Q-Q H H
Art der Pumpe Eingang | Nenn. In n cos ¢ " mf‘zx max -
(P1) (P2) Amp. min-1 Liter/min Meter
MPC 80B 1.41 1.1 4.3/2.5 | 2825 | 0.81 5-131 25-0
MPC 80C 1.86 1.5 5.7/3.3 | 2845 | 0.83 | 40-151 40-0
MPC 90B 3.10 2.2 9.2/5.3 | 2830 | 0.88 | 40-194 60-0
MPC 1008 4.85 4 14.9/8.6| 2875 | 0.81 27 - 160 80-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)
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Volumetric delivery (Q) I/min

Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad geschlossen)

Férdeﬂ"f’he O|5|IO|15|20|25|30|35|40|45|50|60|70|80|90|1OO

Art der Pumpe Forderstrom in I/min (Q) 4

MPC 80B 131|119/109| 88 | 58 | 5
MPC 80C 151142 1134124118102 | 93 | 71 | 40
MPC 90B 150 | 152 | 149 | 145|140 [ 135|126 [ 118|107 | 94 | 78 | 40
MPC 100B 160 | 156 | 154 | 152 | 149 | 146 | 142 [ 135128 [ 121 [ 113 | 93 | 60 | 27

A7~ SACEMI
= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

Typ MPC

MPC 80B/C MPC 90B — MPC 100B
S07 g17 307 517
S04 S04
S03 S03
502 06 S02 06
S05 S05
S42 s08 542 o S08
EEEE S18 zzzz S18
o 53 S09 STz &K S09
U S19 S19
S23 S23
S53 s21 $53 S21
S60 S60
SB83 S59 <
69 3\
S55— S62 ss5— |
STh——wr 65 sssi
S74
Nomenklatur der Ersatzteile
MPC 80B/C MPC 90B MPC 100B
Komponente Materialien Materialien Materialien
S02. | Lifterhaube Nylon* Nylon* Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon Nylon Nylon
S04. | V-Ring NBR NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - - -
S12. | Klemmenkasten Nylon Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - - -
S18. | Laufer Komplet Stahl Stahl Stahl
S19. | Unteres Lager - - -
S21. | Flansch Aluminium Aluminium Aluminium
523. | Dichtring fiisr Motor NBR NBR NBR
S42. | Klemmenbrett - - -
S53. | Pumpenkdrper Aluminium Aluminium Aluminium
S55. | Diffusor, hohe Aluminium (80C) Aluminium Aluminium
S55. | Diffusor, mittel Nicht vorhanden Nicht vorhanden Aluminium
S59. | Dichtring fiir Mutter NBR NBR NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze Bronze Bronze
S62. | Hohes Laufrad Messing 58 Messing 58 Messing 58
S563. | Abstandhalter Stahl (80C) Stahl Stahl
S65. | Niedriges Laufrad Messing 58 Messing 58 Messing 58
S569. | O-Ring NBR NBR NBR
S73. | Untere Bronzebuchse Nicht vorhanden Nicht vorhanden Bronze
S74. | Mutter Aluminium Aluminium Aluminium
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Elektrische Tauchpumpen Typ MSPV
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von max. 3 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus PBT erméglichen die Anwendung mit
Emulsionen und &lhaltigen Substanzen im Allgemeinen; die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.
Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht iberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Werkzeugmaschinen (Frésen-Drehmaschinen-Bearbeitungszentren)

- Glasbearbeitungsmaschinen

- Druckmaschinen

- Filtrieranlagen

- Klima- und Konditionierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 4-5 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Sollte die Flissigkeit besonders verschmutzt sein, ist es ratsam einen Tank mit mehreren Fachern zu bauen, damit
sich der Schmutz absetzen kann, bevor er von der Pumpe angesaugt wird.

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C oD OE OF oG H %] aL Masse
Art der Pumpe K
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm mm g
500 | 230 9 9.7
MSPV 71 570 | 300 | 270 | 1" | 139 | 138 | 178 | 215 | 160 (n.4) 9.8
650 | 380 i 9.9
560 | 260 9 13.7
MSPV 80 630 | 330 | 300 | 1 %" | 139 | 138 | 178 | 230 | 160 (n.4) 13.9
710 | 410 i 14.0

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
Na R AT oI Eingang | Nenn. In n cos @ Q-Qmax | Hmax - H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
MSPV 71 1,34 1,00 | 4,24/2,45 | 2760 0,79 22 -185 18-0
[ MSPV 80 [ 1,86 1,5 5.7/3.3 2845 0,83 16-158 26-0

Kurven Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
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\
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\
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Volumetric delivery (Q) /min
Tabelle Hydraulikleistungen (Laufrad offen)
Forderhshe 0| 2| 4| 6| 8101214161820 2224|261/ 28
inm (H) —

Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) ¢

MSPV 71 185172161 [ 147129 [112] 88 [ 65 | 45 | 22 | [ [ [ [
MSPV80 [158 [ 150143134 [125] 116106 ] 95 [ 83 [ 71 [ 59 | 45 | 32 | 16 |
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Elektrische Tauchpumpen

S04 so7 SV
S03

sS02 S06
S05

S42 $08

S18
s12 S09
S19
s21
S53 i - %E
/jﬁ @ 523
S56
\ S60
24 P2
S55 %
S62 4u S63
S62 @ S74

Nomenklatur der Ersatzteile

MSPV 71
502. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | V-Ring NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet AlSI 416
S19. | Unteres Lager -
S21. | Motorflansch Gusseisen G20
S21. | Stiitzflansch Gusseisen G20
523. | Dichtring fiir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkdrper Nylon
S55. | Diffusor Nylon
S56. | Scheibe TRI PBT
S60. | Bronzebuchse Konstruktionskunststoff
S$62. | Laufrad PBT
S563. | Abstandhalter AlSI 416
S74. | Mutter Nylon
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Typ MSPV

MSPV 80
Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl
Aluminium

Nylon

AlSI 416

Gusseisen G20
Gusseisen G20
NBR

Nylon
Nylon
PBT
Konstruktionskunststoff
PBT
AISI 416
Nylon
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Elektrische Tauchpumpen Typ EPC 63-71
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von sauberen Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréf3e von
max. 0.03 mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing, Mutter und Pumpenkérper aus Gusseisen ermdglichen
die Anwendung mit Emulsionen, &lhaltigen Substanzen, Glykol und Flussigkeiten im Allgemeinen.

Die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flussigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Bohrzentren

- Kihlaggregate

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

A B C @D | @O | OF | @G | H %]} DL | Masse
;
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm g
310 | 100 8.9
340 | 130 9.2
390 | 180 P 7 9.4
EPC 63C 440 | 230 210 | 3/4 98 100 | 130 | 185 | 115 (n.4) 96
490 | 280 9.8
570 | 360 10.3
360 | 100 11.6
390 | 130 11.9
440 180 " 7 12.1
EPC 71B 400 [ 230 260 | 3/4| 98 | 100 [ 130 | 193 | 115 | T e
540 | 280 12.5
620 | 360 13.0

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
VAR AT [l Eingang | Nenn. In n cos ¢ Q-Qmax | Hmax-H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
EPC 63C 0,50 0,37 | 1.60/0.92 | 2825 | 0,79 1-47 35-0
[ EPC 71B [ 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 | 0,78 1-62 55-0

Kurven Hydraulikleistungen (Peripheralrad)

=15, g 75
Sl E
314 3T
13l 2 a5
£V
12| 2 60 =
5 -
1.1 } a 55
N
10l 50 =
| -
090 45 ==
| ~ | _EPcTB
080 40 =
EPCT1B <
0.701 35
060l 30 =
| - EPCE3C ~_
050, 25 — =
040l 20 —
I <] _ _|EPC63C
030/ 15 = —
| I e
0.20‘ 10 =
0.101 5
I
oo 10 15 20 25 30 35 ) %5 50 55 60 65
Volumetric delivery (Q) I/min
Tabelle Hydraulikleistungen (Peripheralrad)
Forderhohe

O |5 |10]|15]|20|25|30|35[40 (45|50 (55|60 |65|70

inm (H —

Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) {

EPC 63C 47 [ 3731 [23 1812 6 | 1 ] [ [ [ [ [ [
EPC 71B [ 62 156 |50 44 383327221712 ¢ [ 1] | |

Aiz— SACEMI
Y= GAMAR Rev. 02/2022



Elektrische Tauchpumpen

S07 s17
S04 503
S02
S06
S05
a1y
S42 s08
O =
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s12 s (A
f% :§§g S09
S19
S53 — é;A—*QEEBA—fAf 523
S60
S59

Nomenklatur der Ersatzteile

EPC 63C
502. | Lisfterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Nylon
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet Stahl* *
S19. | Unteres Lager -
523. | Dichtring fiir Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkérper Gusseisen G20
S59. | Dichtring fiir Mutter NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze
S562. | Laufrad Messing 58
S69. | O-Ring NBR
S71. | Verbindung Adapter Gusseisen G20
S74. | Mutter Gusseisen G20
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Typ EPC 63-71

EPC 71B

Materialien

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Nylon

Stahl**

NBR

Gusseisen G20
NBR
Bronze
Messing 58
NBR
Gusseisen G20
Gusseisen G20

*Auf Anfrage Blech

**Auf Anfrage Ax. AlSI 416
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Elektrische Tauchpumpen Typ EPC 80-90
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Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von sauberen Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfe von
max. 0.03 mm haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad aus Messing, Mutter und Pumpenké&rper aus Gusseisen ermdglichen
die Anwendung mit Emulsionen, &lhaltigen Substanzen, Glykol und Flissigkeiten im Allgemeinen.

Die Viskositdt darf 21 ¢St (3° Engel) nicht ibersteigen. Die Temperatur der Flissigkeit darf 90°C nicht
Uberschreiten.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Bohrzentren

- Kihlaggregate

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitdt héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flissigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte

Art der P A B C @D | OF | OF | @G H %] DL | Masse
r & Umpe mm mm mm mm mm mm mm mm mm kq
381 | 100 153
411 | 130 15.6
461 | 180 , 7 15.8
EPC 80B 221 ggg 281 | 3/4"| 98 | 100 | 130 | 200 | 115 | 7, ]22
641 | 360 16.8
435 | 115 172
465 | 145 7.5
515 | 195 . 7 7.7
EPC 90A g?g 332 320 | 3/4"| 98 | 100 | 130 | 220 | 15 | 7, g?
695 | 375 18.6
460 | 140 30.3
490 | 170 30.6
540 | 220 y 7 30.8
EPC 90B 238 §§8 320 | 3/4"| 98 | 100 | 130 | 220 | 115 | 7, g} "2’
720 | 400 31.8
Typenschilddaten
kW V 230/400 - Hz 50
VNG Re YIS Eingang | Nenn. In n cos ¢ ? ) me]x Hr,\r;\ax -H
(P1) (P2) Amp. min? iter/min eter
EPC 80B 1,86 1,5 | 57/33 | 2845 | 0.83 9-74 70-0
EPC 90A 2.28 1.8 | 7.3/42 | 2850 | 078 8-78 80-0
EPC 90B 3.58 3 10.6/6.1 | 2855 | _0.84 | 5-80 120-0

Kurven Hydraulikleistungen (Peripheralrad)

=520 g
< £
= 450! 12
213
£ H
3 440] =11
= 0z
4.00) 2 10
8
30! @ 90
| - EPC908]
320 80
| ~
280; 70 =
240! 60 EPC80B ~

| ~ EPC90A T~ | EPC90B

200/ 50 <

1.50‘ 40 —]

1200 30 =
| RSN EREANEE

0.80| 20 <=

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Volumetric delivery (Q) imin

Tabelle Hydraulikleistungen (Peripheralrad)

Férderhshe
inm (H) = 0|5 (101520 |30|40|50|60|70| 80 [ 90 [ 100 | 110|120
Art der Pumpe Férderstrom in |/min (Q) {
EPC 80B 74 | 68 | 63 | 57 | 53 | 43 | 34 | 25 |17 | 9
EPC 90A 78 | 72 | 67 | 62 | 57 | 47 | 38 | 30 | 23 | 15 8
EPC 90B 80 [ 76 | 73 | 70 | 67 | 60 | 54 | 48 | 41 | 35 29 23 17 11 5
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Elektrische Tauchpumpen

Typ EPC 80-90

s07 s17
S04 s03
s02
S06
S05
S42 0 S08
%EE gzi s18
ST gfgf 25; 09
O J
s19
$21
523
S53 [
S60
S59
S71
\ S69
555\_ 2 . 62
. S74
Nomenklatur der Ersatzteile
EPC 80B EPC Q0A EPC 90B
Komponente Materialien Materialien Materialien
502. | Lisfterhaube Nylon* Nylon* Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon Nylon Nylon
S04. | V-Ring NBR NBR NBR
S05. | Stange Stahl Stahl Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium Aluminium Aluminium
S07. | Ausgleichsring Stahl Stahl Stahl
S08. | Gehduse Aluminium Aluminium Aluminium
S09. | Gewickelter Stator - - -
$12. | Klemmenkasten Nylon Nylon Nylon
S17.| Oberes Lager - - -
S18. | Laufer Komplet Stahl** Stahl** Stahl**
S19. | Unteres Lager - - -
S21. | Flansch Aluminium Aluminium Aluminium
523. | Dichtring fiir Motor NBR NBR NBR
S42. | Klemmenbrett - - -
S53. | Pumpenkorper Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S55. | Diffusor Nicht vorhanden Gusseisen G20 (Nr. 1) Gusseisen G20 (Nr. 1)
S59. | Dichtring fir Mutter NBR NBR NBR
S60. | Bronzebuchse Bronze Bronze Bronze
S62. | Laufrad Messing 58 (Nr. 1) Messing 58 (Nr. 2) Messing 58 (Nr. 3)
S569. | O-Ring fiir Mutter NBR (Nr. 2) NBR (Nr. 3) NBR (Nr. 4)
S71. | Verbindung Adapter Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
S74. | Mutter Gusseisen G20 Gusseisen G20 Gusseisen G20
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Elektrische Tauchpumpen Typ PPI

Anwendungen

Die Pumpen eignen sich zur Férderung von Flissigkeiten, deren Verunreinigungen eine Gréfie von max. 0.03 mm
haben.

Die hydraulischen Komponenten: Laufrad, Mutter und Pumpenkérper aus Messing ermdglichen die Anwendung
mit Emulsionen, &lhaltigen Substanzen, Glykol und Flussigkeiten im Allgemeinen.

Die Viskositat darf 21 ¢St (3° Engel) nicht Gbersteigen.

Die Temperatur der Flssigkeit darf 90°C nicht Gberschreiten.

Bei Verwendung von Dichtungsdl kann die Temperatur der Flissigkeit 150°C erreichen.

Sie finden gewdhnlich Anwendung bei:

- Thermoregulierungsanlagen

Sie werden normalerweise auf einem Tank, etwa 3-4 cm vom Boden, installiert. Die Tankkapazitat héngt von
der Férderleistung ab.

Es muss unbedingt sichergestellt werden, dass der max. Flussigkeitsstand im Tank 3-4 cm unterhalb des
Stitzflansches liegt (siehe Abbildung).

Fir andere Anwendungen ist es ratsam, sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung zu setzen.

Tabelle: Abmessungen und Gewichte
A B C |OD | QE | @F | OG | H %] L | Masse
{ Art der Pumpe k
mm mm mm mm mm mm mm mm mm (o]
J[ %ﬂ} PPI 63C 437 | 195 | 242 | 3/4” | 98 | 100 | 130 | 185 | 115 (n74) 9.1
© Olo -

PPI 71B 466 | 200 | 266 | 3/4" | 98 100 | 130 | 193 | 115 (Nr.4) 114

Typenschilddaten

kW V 230/400 - Hz 50
@ XA AT oMl Eingang | Nenn. In n cos @ Q-Qmax | Hmax-H
(P1) (P2) Amp. min’! Liter/min Meter
PPI 63C 0,74 0,55 | 2,30/1,33 | 2755 0,81 1-48 35-0
[ PPI 71B [ 1,20 0,90 | 3,83/2,21 | 2760 0,78 5-61 45-0
—
OF

Kurven Hydraulikleistungen (Peripheralrad)

=15 g 75
%14‘ g7!)
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£ 1.3‘ 2 65
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o 12| 2 60—
I8 b
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l.ﬂ Volumetric delivery (Q) l/min
P |
i 1
Tabelle Hydraulikleistungen (Peripheralrad)
= Forderhche
— in m (H) — 0| 5 |10]|15|20|25|30|35|40| 45|50 |55 |60 (65|70
| N Art der Pumpe Forderstrom in |/min (Q) {

PPI 63C 48 |41 |33 |26 19|13 7 | 1
PPI71B 61 | 55148 {42 |36 [ 29 [23[17|11] 5
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Elektrische Tauchpumpen
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Nomenklatur der Ersatzteile

PPl 63C
S02. | Lifterhaube Nylon*
S03. | Lifterrad Nylon
S04. | VRing NBR
S05. | Stange Stahl
S06. | Oberer Lagerschild Aluminium
SO7. | Ausgleichsring Stahl
S08. | Gehduse Aluminium
S09. | Gewickelter Stator -
S12. | Klemmenkasten Aluminium
S17.| Oberes Lager -
S18. | Laufer Komplet (Ax.AISI 416)
S19. | Unteres Lager -
521. | Motorflansch Aluminium
523. | Dichtring fiisr Motor NBR
S42. | Klemmenbrett -
S53. | Pumpenkérper Messing 58
S59. | Dichtring fir Mutter NBR
S62. | Laufrad Messing 58
S60. | Selbstschmierende Buchse AlSI 304
S69. | O-Ring NBR
S71. | Verbindung Adapter Messing 58
S74. | Mutter Messing 58

Rev. 02/2022

*Auf Anfrage Blech

m
2
'S

SACEMI
GAMAR

»
'S,
7

‘V

Typ PPI

PPl 71B

Materialien

Nylon*
Nylon
NBR
Stahl
Aluminium
Stahl

Aluminium

Aluminium

(Ax.AISI 416)

Aluminium
NBR

Messing 58
NBR
Messing 58
AlSI 304
NBR
Messing 58
Messing 58

*Auf Anfrage Blech

67






Rev. 02/2022

Betrieb und
Wartung

(7= SACEMI
N GAMAR 69



WARTUNGS- UND BETRIEBSHANDBUCH
(ORIGINALANWEISUNGEN)
ELEKTROPUMPEN SACEMI-GAMAR

ALLGEMEINES

Dieses Handbuch soll ein allgemeines Wissen ber die Maschine und notwendige Anweisungen fir die korrekte Installation und einen ordnungsgeméfen
Betrieb der Maschine liefern.

Das Handbuch ist integraler Bestandteil der Maschine und muss vor dem Handling, der Installation und der Inbetriebnahme eingehend gelesen werden.
Ferner muss es zum Nachschlagen aufbewahrt werden.

Jede Nichteinhaltung der in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen, eine unsachgemdfe Verwendung, jeder Wartungseingriff, der nicht von
Fachpersonal durchgefiihrt wird, das Entfernen von Schildern und Warnungen jeglicher Art, die Beseitigung oder Manipulation der Umz&unungen und /
oder Sicherheitseinrichtungen und jegliche Art von Eingriff, der nicht vorgesehen ist, und der die vom Hersteller hinsichtlich der Sicherheit der Maschine
und deren Bauteile vorgesehenen Lésungen dndert, kann zu gefdhrlichen Schdden/Verletzungen an Gegenstdnden/Personen fiihren. In den oben
genannten Fallen haftet der Hersteller nicht. Eingriffe durch unbefugtes Personal filhren automatisch zum Verfall jeglichen Garantieanspruchs.

Auf dem auf der Elektropumpe befindlichen Typenschild sind die Kenndaten des Produktes (Typ), seine Merkmale und der Code zur Rickverfolgbarkeit
des Herstellungsdatums und der Produktionscharge angegeben: Informationen und Hinweise in diesem Handbuch, die sich auf das Modell beziehen,
sind auf diesem Typenschild angegeben.

Fir Situationen, die nicht im vorliegenden Handbuch behandelt werden sowie fiir weitere Informationen siehe unseren Hauptkatalog, die auf der
Infernetseite www.sacemigamar.com zur Verfigung stehenden Unterlagen oder kontaktieren Sie unsern Kundendienst.

KONFORMITATSERKLARUNG

Die Elektropumpen des Sacemi-Gamar Typs AP - VO - AU - EPC - IMM - MP - MPC - MSPV - PPI - SP - SPV - SQ - TR entsprechen den Anforderungen der
Richtlinien: 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie) - 2006/95/EG (Niederspannungsrichtlinie) - und - 2004/108/EG (elekiromagnetische Vertraglichkeit).
Am Typenschild haben Sie die & -Kennzeichnung. Einige im Katalog angegeben Versionen und Varianten erfiillen die Anforderungen der Norm EN
12157 KihImittelpumpenaggregate fir Werkzeugmaschinen, Nennforderstrom, Maf3e (siehe Tabelle am Ende des Handbuchs).

PRODUKTBESCHREIBUNG

Die elektrischen Kreiselpumpen Sacemi-Gamar wurden zur Zirkulation von Flissigkeiten im Allgemeinen und von Kihlmittelgemischen fir die in den
Tabellen dieses Handbuchs angegebenen Anwendungsbereiche entwickelt. Die Laufrader sind direkt auf der verlangerten Motorwelle befestigt.

Die Pumpe, die ist mit einem 2-poligen Elektromotor ausgestattet ist, ist fiir einen Dauerbetrieb bei Wechselstrom ausgelegt. Der Motor wurde gemé&f der
Norm IEC60034 gebaut und wird extern iber einen Ventilator gekihlt. Die Wicklung wurde in der Klasse F ausgefihrt und die Schutzklasse entspricht
der IP55.

KONSERVIERUNG/LAGERUNG DER MASCHINE

Eine voribergehende Lagerung muss in der Originalverpackung erfolgen. Die Maschine muss stabil in einer sauberen und vor Wettereinflissen geschiitzten
Lage gelagert werden. Die Pumpe muss vor dem Eindringen von Fremdkérpern und die Einwirkung von Witterungseinflissen, wie Regen, Schnee usw,
geschitzt werden, da sonst die elekirischen Bauteile beschadigt werden kénnten.

Die Lagertemperatur muss zwischen -20 °C und +50 °C liegen.

/T HANDLING

Beim Handling der Elekiropumpen ist grofite Sorgfalt geboten. Es missen geeignete Hebemittel in Bezug auf Abmessungen und Gewicht (siehe
Typenschild auf Maschine oder Tabelle am Ende des vorliegenden Handbuchs) verwendet werden. Insbesondere miissen die verpackten Pumpen laut
den Anweisungen auf der Verpackung bewegt werden. Die Auflage auf der Schmalseite der langlichen Behdlter muss vermieden werden, um ein
Umkippen des Frachtstiickes zu vermeiden Beim Handling und Transport muss darauf geachtet werden, dass die Bauteile nicht beschadigt werden. Zur
Bewegung der nicht verpacken Pumpen, die im Katalog angegeben sind, mit Ausnahme der Pumpen AU-TR-SQ, dirfen ausschlieBlich dei Hebepunkte
verwendet werden. Hierzu sind geeignete Hebemittel wie Schlingen oder Seile zu verwenden. Wéhrend dem Handling mit den Pumpen besteht ein
Verletzungsrisiko. Aus diesem Grund sind angemessene Hebemittel in Bezug auf das Gewicht und die Abmessungen der Pumpe sowie eine PSA
erforderlich. Wenn die Pumpe mittels Hebemitteln bewegt wird, muss dies langsam und ohne Schwingungen geschehen, um Gleichgewichtsverluste und
Rutschen zu vermeiden. Die Pumpe NICHT iber die Welle anheben, da diese beschadigt werden kénnte. Die Pumpe NICHT m Boden auf dem Laufrad
abstellen, da sie kippen kénnte. Wenn die Pumpe voriibergehend am Boden abgestellt wird, muss dies iiber die horizontale Achse erfolgen. Ferner
missen unterhalb der Enden Ausgleichselemente angebracht werden, damit sie nicht umkippen (Auflage am Flansch) oder sich drehen kann, wodurch
die Klemmensitze der elektrischen Verbindungen beschadigt werden kénnen. Bei den Modellen AU-TR-SQ muss das Heben iber geeignete Hebemittel
erfolgen. Hierzu ist die Rinne zwischen dem Motorkérper und der Pumpe zu verwenden. Die Pumpe AU kann vorilbergehend am konischen Stitzflansch
am Boden abgestellt werden, Die Pumpen TR-SQ kénnen voribergehend am Boden so gestellt werden, dass die Motorachse horizontal bleibt. In
diesem Fall missen Ausgleichselmente unterhalb der Enden so angebracht werden, dass die Pumpe sich nicht drehen kann, damit die Klemmensitze
der elektrischen Verbindungen beschédigt werden kénnen. Die Pumpe darf NICHT voriibergehend am Motoranschluss abgestellt werden. Beim Heben
missen alle notwendigen MaBBnahmen getroffen werden, damit keine Fremdkérper iber die Gitter der Beliiftung, die Ansaugldcher oder die Druckleitung
der Pumpe in das Innere gelangen.

ANWENDUNG

Die Elektropumpen Sacemi-Gamar finden industrielle Anwendung im Bereich der Werkzeugmaschinen zur Bearbeitung von Metall, Kunststoff, Glas
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und Stein (Schneiden, Bohren, Frasen, Schleifen, Drehen). Weitere industrielle Anwendungen sind: Filtration, Thermoregulierung von Flissigkeiten,
Lackierkabinen, Oberfléchenbehandlung und Druckmaschinen. Die vorgesehene Verwendung jedes Modells ist in der Tabelle Nr. 3 angegeben.

e ANWENDUNGSGRENZEN

Die Elekiropumpen dirfen NICHT in explosiven und / oder explosionsgefdhrlichen Umgebungen eingesetzt werden. Es dirfen KEINE entfalmmbaren
Flissigkeiten oder Flissigkeiten, die schadliche bzw. explosionsféhige Gase erzeugen, verwendet werden.

Fir die Verwendung mit aggressiven Flissigkeiten (z.B, Sauren, alkalische Lésungen) siehe Hinweise zur jeder Pumpe in unserem Katalog oder auf der
Internetseite www.sacemigamar.com

Die Pumpen kdnnen NICHT verwendet werden, wenn die Férderhdhe unterhalb des niedrigsten Punktes der entsprechenden Kurve (siehe Katalog) liegt,
es in diesen Fallen bei dieser Art von Pumpen zu einer Uberlastung des Motors kommt Die Elekiropumpen kénnen NICHT bei unter Druck stehenden
Tanks verwendet werden. Es liegt in der Verantwortung des Monteurs die geeigneten technischen Mognohmen zu treffen, dass der Tank auch nicht
vorribergehend unter Druck arbeitet. Die gepumpte Flissigkeit darf eine Viskositat von 21 ¢St (3° E) und eine Temperatur von 70 °C NICHT Gberschreiten.

Die zertifizierten CSA / UL-Pumpen sind fiir Flissigkeiten bei einer Temperatur von 30 ° C / 60 ° C bzw. fir UL und CSA homologiert.
Die maximale GréfBe der zuldssigen Festkdrper in der Flussigkeit variieren je nach Pumpentyp, siehe Tabelle am Ende des Handbuchs.
Die Elektropumpe wurde entwickelt, um im Innenbereich oder vor Wettereinflissen geschiitzten Bereiche eingesetzt zu werden.

Fir den Einsatz im Dauerbetrieb missen die am Typenschild elekirischen Daten eingehalten werden.

e INSTALLATION

Zum Heben der Pumpe miissen geeignete Hebemittel verwendet und alle notwendigen MaBnahmen getroffen werden, siehe Kapitel ,Handling”.

Zur Verhinderung von Druckverlusten und zur Gewdhrleistung der Durchflussmenge missen Rohre verwendet werden, deren Durchmesser dem der
Druckluftsffnung entspricht.

KEINE starren Verbindungen zwischen Druckleitung der Pumpe und der Anlage (aufler bei den vorgesehenen Typen) verwenden.
Vor Inbetriebnahme der Pumpe muss sichergestellt werden, dass sie korrekt befiillt wurde.

Sicherstellen, dass der normale Lufffluss zur Kihlung in Richtung des Ventilators des Motors nicht behindert wird.

Die Elektropumpen mijssen befestigt werden, um Vibrationen und Bewegungen, die die Pumpe beschadigen kénnten, zu verhindern.
NIEMALS die Finger in die Ansaugleitung einfihren, da beim Kontakt mit dem Laufrad eine Verletzungsgefahr besteht.

Es liegt in der Verantwortung des Monteurs sicherzustellen, dass alle technischen und anlagentechnischen MaBnahmen getroffen wurden, um
sicherzustellen, dass die nachstehend fir jeden Typ angegebenen mechanischen und hydraulischen Anforderungen erfillt und auch erhalten werden.

PUMPEN TYP AU

Die Pumpe muss am oberen Teil des Tanks mittels geeigneten Bolyen/Schrauben befestigt werden. Um eine ordnungsgeméBBen Betrieb der Pumpe und die
Funktionstiichtigkeit der Dichtung sicherzustellen, muss die Pumpe vor Inbetriebnahme befiillt werden. Die Pumpe muss jedes Mal wieder befillt werden,
wenn die Pumpe Luft aufgrund von fehlender Flissigkeit ansaugt.

Die Pumpe darf NIEMALS ohne Flissigkeit betrieben werden.

PUMPEN TYP SQ

Die Pumpe vom Typ SQ muss auf einer Wand seitlich des Tanks montiert werden. Die Pumpe muss mittels geeigneter Schrauben am Tank befestigt werden.
Ferner ist eine Dichtung zwischen der Tankoberflache und der Ansaugéffnung er Pumpe anzubringen.

Die Pumpe darf NIEMALS ohne Flissigkeit betrieben werden.
Fir einen korrekten Betrieb der Pumpe und um die Funktionstiichtigkeit der Dichtung zu bewahren ist die Einhaltung des Mindestpegelstandes unabdinglich.

PUMPEN TYP TR
Um der Pumpe des Typs TR eine hdhere Stabilitét zu verleihen, miissen steife Anausg- und Druckleitungen verwendet werden.

Die Pumpe darf NIEMALS ohne Flissigkeit betrieben werden. Fir einen reibungslosen Betrieb der Pumpe und zur Sicherstellung der Funktionalitat der
Dichtung ist es wichtig, dass de Maschine dicht positioniert wird.

PUMPEN TYP AP - VO - EPC - IMM - MP - MPC - MSPV - PPI - SP - SPV

Die Pumpe muss so installiert werden, dass der Verbindungsflansch am oberen Teil des Tanks befestigt und der Pumpenkérper in die Flissigkeit eingetaucht
wird. Der Flansch muss am Tank mit geeigneten Schrauben befestigt werden.

Der maximale Pegelstand im Tank muss immer 3-4 cm. unterhalb des Stitzflansches liegen, wdhrend der minimale Pegelstand immer Gber der
Ansaugkammer leigen muss. Die Ansaugéffnung efindet sich im unteren Bereich des Pumpenkérpers. Der Mindestabstand zwischen der Ansaugbohrung
und dem Boden des Tanks muss so berechnet werden, dass Kavitationsphédnomene vermieden und die Ablagerung von Verunreinigungen, die in die
Pumpe gelangen kénnten, verhindert werden.

Bei der Installation von Pumpen mit Pumpenkérper aus Kunststoff missen folgende Punkte beachtet werden:

A= SACEMI
Rev. 02/2022 = GAMAR 71



KEINE starren Anschlisse und / oder Anschliisse mit konischem Gewinde verwenden;
Es dirfen nur flissige Dichtmittel oder mit sehr geringen Dicken (Film) verwendet werden;

Es muss darauf geachtet werden, dass beim Anschrauben der Druckleitung auf die Pumpe, der Anschlag im Stutzen nicht besch&digt wird; der max.
Anzugsmoment von 3 kgm (30 Nm) darf nicht Gberschritten werden.

Bei Nichteinhaltung der oben angefihrten Anweisungen kann die Zulauféffnung der Pumpe irreparabel beschadigt werden.

P AN ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
Die Pumpe ist fir eine dauerhafte elektrische Verbindung - nicht mittels Stecker - ausgelegt.

Der elekirische Anschluss muss von qualifiziertem Fachpersonal unter Einhaltung der im Nutzungsland geltenden Vorschriften ausgefihrt werden. Die
Maschine muss immer geerdet werden.

Die Versorgungsspannung und -Frequenz des Motors muss jener entsprechen, die am Typenschild angegeben ist.
Die Anordnung der Verbindungsbriicken ,Y oder A” muss dem Schaltplan, der im Klemmenkasten angegeben ist, entsprechen. (Tabelle Nr. 2)

Sicherstellen, dass die Drehrichtung der Pumpe jener, die ruch einen Pfeil auf der Pumpe selber angegeben ist, entspricht. Sollte die Drehrichtung nicht
korrekt sein, die Stromversorgung trenne und die beiden Phasen vertauschen. Es muss regelméBig kontrolliert werden, dass der von der Elektropumpe
absorbierte Strom wédhrend des Befriebs nicht den Grenzwert, der am Typenschild angegeben ist, Uberschreitet.

Die Kabel und Stecker missen je nach dem vom Motor absorbierten Strom entsprechend dimensioniert werden. Es wird daran erinnert, dass beim
Einschalten der absorbierte Strom deutlich Gber den am Typenschild angegebenen Wert liegen kann.

Da die Standard-Elektropumpen nicht mit einem Uberlastschutz ausgestattet sind, muss der Monteur fiir eine geeignete und getrennte Schutzeinrichtung
sorgen. Sicherstellen, dass die Sicherungen, die automatischen Schalter und die Thermorelais entsprechend dimensioniert sind.

Drehrichtung des Motors: Bei den Pumpen des Typs AP - AU - EPC - IMM - MP - MPC - MSPV - PPl - SP - SPV - SQ - TR muss der Kuhlventilator nach rechts

(im Uhrzeigersinn) drehen, wenn man die Lifterabdeckung von oben betrachtet.

s BETRIEBSANWEISUNGEN

Fir einen korrekten Betreib der Maschine, muss die Motorachse immer vertikal positioniert sein. Die Umgebungstemperatur fiir den Betrieb muss zwischen
20 °C und +40 °C liegen.

Obwohl die Elektropumpen so entwickelt wurden, dass sie Verunreinigungen, die in den Flussigkeiten enthalten sind, tolerieren (siehe Tabelle Nr. 1),
sollten trotzdem geeignete Klarungszonen eingerichtet werden (z. B. den Tank in verschiedene Teile aufteilen). Die Installationsvorschriffen missen
beachtet werden. Die Ansaug- oder Druckleitungen miissen bei Ansaugpumpen vor der Inbetriebnahme befillt werden.

Pumpen, die mit einer mechanischen Dichtung ausgestattet sind, missen im Falle eines Flissigkeitsaustritts am Eingang der Achse der Ansaug-/
Druckkammer abgestellt werden. Daraufhin missen die Bauteile kontrolliert werden. Im Falle einer elektrischen Stérung bei 1-Phasen-Motoren muss der
Bediener auf eventuelle elektrostatische Entladungen achtgeben, die aufgrund des Kondensators entstehen kénnen.

Das &uBere Gehduse des Motors kann bis zu 70 °C; erreichen. Bei léngeren Eingriffen bei diesen Oberflachen muss eine entsprechende Schutzkleidung
(Handschuhe) getragen werden.

Hinsichtlich des Schalldruckpegels Lp siehe Tabelle Nr. 1.

WARTUNG:

Die Pumpe bendtigt keine besonderen planmaBigen Wartungseingriffe, auBer, dass das Laufrad und die Mutter regelméBig gereinigt werden missen,
da in der Flussigkeit Unreinheiten vorhanden sind.

Missen Lager, mechanische Dichtungen und / oder Komponenten des Elekiromotors ausgetauscht werden, siehe technische Datenblatter im Hauptkatalog
oder technische Unterlagen auf der Internetseite www.sacemigamar.com oder setzen Sie sich mit unsren Kundendienst in Verbindung.

Alle Wartungseingriffe dirfen ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal, bei stillstehender und von der Stromversorgung getrennter Maschine
durchgefiihrt werden.

” o i

/0 '+. DEMONTAGE DER MASCHINE UND ABFALLENTSORGUNG

Die endgiltige Stilllegung der Pumpe muss von qualifizierten Personen ausgefihrt werden. Die elekirischen, hydraulischen und mechanischen Anschlisse
der Pumpe missen sicher und in der richtigen Reihenfolge getrennt werden. Es miissen entsprechende MaBBnahmen getroffen werden, dass sie nicht mehr
in Betrieb genommen werden kann und die Installation muss gesichert werden (z.B. die Offnungen der leeren Tanks schlieBen/sichern). Die Materialien
miissen bei entsprechenden Entsorgungsfirmen unter Einhaltung der vor Ort geltenden Gesetze in Bezug auf die Abfallentsorgung und Recyceling entsorgt
werden. In der Tabelle Nr. 1 sind die Materialien, aus denen sich die Pumpen zusammensetzen, aufgelistet.

VERWENDETE SYMBOLE / TERMINOLOGIE

i Fy .
Hinweise i\\ Allgemeine Gefahr r".)i Gefohrsfrl:)rrzllcilﬁllgnschen

Weist darauf hin, dass die Nichteinhaltung der | Weist darauf hin, dass die Nichteinhaltung
Anweisungen zu Schaden an der Maschine | zu Schéden/Verletzungen an Gegenstanden/

Weist  auf  hohe  Spannungen  mit
Stromschlaggefahr hin

fihren kann Personen fiihren kann
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Tabelle Nr. 1

Technische Merkmale

Zulassige Gewicht L
Typ der Pumpe Hauptkomponenten Verunreinigung (di)))
mm Bereich
AP 80B Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <2 37 48 <70
AP 90A Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <2 41 51 73
AP 90B Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <2 43 53 75
AP 100A Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <2 48 58 78
AP 112B Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <2 59 71 76
AU Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <0,03 4 6 <70
EPC 63-71-80 Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <0,03 8 18 <70
EPC 90 Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <0,03 30 32 <70
PPl 63-71 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <0,03 9 12 <70
IMM 40-50 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Lacke <3 1 2 <70
IMM 63 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Lacke <3 5 6 <70
IMM 71 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <3 9 12 <70
IMM 80 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <3 14 19 <70
IMM 90A Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <4 47 50 73
IMM 90 B Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <4 49 52 75
IMM 100 Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <4 53 56 78
MP 63-71 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <3 6 11 <70
MP 80-90 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <3 16 24 <70
MP 100 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <3 32 36 <70
MPC 80 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <2 15 19 <70
MPC 90 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <2 25 29 <70
MPC 100 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <2 38 43 <70
MSPV 71-80 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Lacke <3 9 14 <70
SP 12-18-25-33 Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <3 5 9 <70
SP 50-75-100-150 Stahl - Aluminium - Gusseisen - Kunststoffe - Kupfer - Lacke <3 13 22 <70
SPV 12-18-25-33 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Lacke <3 2 6 <70
SPV 50-75-100-150 Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Lacke <3 7 15 <70
SQ Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Gusseisen - Messing - Kupfer - Lacke <3 3 18 <70
TR Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Gusseisen - Messing - Kupfer - Lacke <3 12 15 <70
VO Stahl - Aluminium - Kunststoffe - Messing - Kupfer - Lacke <20 47 54 <73
Tabelle Nr. 2 Elektrischer Anschluss des Motors
Klemmen Klemmenkasten Anschluss Anschluss
Plattenklemmen
vaz i = :m m = i @ @
] Wi Wi u1 Wi wi
Ui '.-'ll w; | b | 1 T I':
F A A Iy A A
L1 L2 La L1 L2 L3
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Tabelle Nr. 3

Tabelle der Anwendungen

Typ Anwendungen Art der Flussigkeit
IMM 40 A Schneiden - Bohren Ol - élhaltige Emulsionen
IMM 50 A Schneiden - Bohren - Frésen - Klimatisieren Ol - élhaltige Emulsionen
IMM 63-71-80 Drehen - Filtrieren - Frésen - Schleifen - Glasbearbeitung Ol - élhaltige Emulsionen
IMM 90-100 Drehen - Filtrieren - Schleifen - Lackierkabinen Olslhaltige Lésungen - Lackierwasser
SPV 1218 Schneiden - Bohren - Klimatisieren - Glasbearbeitung Ol - slhaltige Emulsionen

SPV 25-33-50-75-100-150

Schneiden - Bohren - Drucken - Glasbearbeitung

Ol-slhaltige Emulsionen - Glykol

SP 1218

Frdsen - Drehen - Bohren

Ol - lhaltige Emulsionen

SP 25-33-50-75-100-150

Frésen - dRehen - Bohren - Schleifen - Filtrieren

Ol - lhaltige Emulsionen

AU 56-63

Umwalzen - Ansaugen

&I - slhaltige Emulsionen

TR71-80

Umwadlzen - Abfillen

Ol-lhaltige Emulsionen - alkalische Lasungen

SQ 56-63-71-80

Frésen - Drehen - Bohren - Oberfléichenbehandlung

Ol-lhaltige Emulsionen - alkalische Lasungen

AP 80-90-100-112

Drehen - Filtrieren - Schleifen - Oberfléchenbehandlung

Ol-lhaltige Emulsionen - alkalische Lasungen

MP 63-71-80-90-100

Drehen - Filtrieren - Schleifen

Ol - slhaltige Emulsionen

MPC 80-90-100

Drehen - Filtrieren - Schleifen

Ol - slhaltige Emulsionen

MSPV 71-80

Schneiden - Bohren - Drucken - Glasbearbeitung

Ol-élhaltige Emulsionen - Glykol

EPC 63-71-80-90

Tiefe Bohrungen - Kishlen

Ol-élhaltige Emulsionen - Glykol

PPI 63 - 71

Thermoregulierung

Dichtungsél

VO

Fréisen - Drehen - Oberflachenbehandlung

Ol-slhaltige Emulsionen - alkalische Lésungen
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HILFESTELLUNGEN ZUR LOSUNG EINIGER PROBLEME

Stérung

Mégliche Ursachen

Mégliche Behebung

Der Motor schaltet sich nicht ein -
Kein Gerdusch

- Anschlussfehler im Klemmenkasten des Motors
- Fehler beim Anschluss an die elekirische Stromversorgung

- Anschlisse im Klemmenkasten des Motors iberprijfen
- Versorgungsleitung kontrollieren

- Schalter, Sicherungen und Schutzschalter kontrollieren

Der Motor schaltet sich nicht ein -
Brummendes Gerdusch

- Stérung beim Motor durch fehlende Phase auf der Wicklung
- Stérung bei der Versorgungslinie durch fehlende Phase

- Laufrad blockiert

- Lager blockiert

- Bronzebuchse blockiert

- Dichtung blockiert

- Anschlisse im Klemmenkasten des Motors Uberpriifen
- Wicklung des Motors kontrollieren.

- Versorgungsleitung kontrollieren

- Laufrad austauschen

- Lager austauschen

- Bronzebuchse austauschen

- Dichtung austauschen

Der Motor dreht sich, aber es ist keine
Flissigkeit in der Druckleitung vorhanden

- Pegelstand im Tank unterhalb der Mindestgrenze
- Laufrad beschadigt und / oder verstopft

- Ansaugéffnung verstopft

- Druckleitung verstopft

- Mindeststand der Flussigkeit im Tank wiederherstellen
- Laufrad reinigen und ggf. auswechseln

- Ansaugéffnung reinigen

- Ansaug- und Pumpkammer reinigen

- Druckleitung reinigen

Zu hohe Absorption des Motors

- Nicht zul@ssige Verunreinigungen
- Reibung zwischen beweglichen Teilen
- Zu hohe Flissigkeitsdichte

- Unzuldssige Verunreinigungen entfernen
- Fehlerhafte Komponenten suchen und austauschen
- Fiir eine zuldssige Flissigkeitsdichte sorgen

H us

WEITERE INFORMATIONEN CUL/US

ZU BEACHTEN:

. Der Monteur muss fiir einen Schutz des Motors gegen Uberlastungen sorgen.

. Der Monteur muss dafiir sorgen, dass die Pumpe nicht ohne Flissigkeit betrieben werden kann.

. Elektrische Stromschlaggefahr — Diese Pumpe wurde nicht fir die Anwendung bei Schwimmbédern und / oder dhnlichen Umgebungen bewertet.

e Am Typenschild der Motoren, die fiir einen Betrieb mit doppelter Spannung geeignet sind, sind die technischen Daten, fiir die sie im Werk eingestellt wurden,

angegeben.
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Die vollsténdige oder teilweise Verviefdltigung
in jeglicher Form ist ohne die ausdriickliche
schriftliche Genehmigung seitens

SACEMI-GAMAR S.r.l. verboten.

A= SACEMI
Y= GAMAR

Via A. Pacinotti n. 2

30020 Noventa di Piave (VE) ltaly
T +39 0421 307389

F +39 0421 65428
info@sacemi.com

www.sucemigamq r.com

Die in diesem Katalog angegebenen Daten

sind indikativ und nicht bindend.

Die SACEMI-GAMAR S.r.I. behdlt sich das Recht
vor, die Angaben ohne Vorankindigung jederzeit
und je der technischen Entwicklung

der Produktion zu éndern.

Der vorliegende Katalog ersetzt und annulliert

alle vorhergehenden Kataloge.






www.sacemigamar.com



