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Lernen Sie unsere 
Innovationen der 
neuen e-idos®

Linie kennen.
Die intelligenten 
Lösungen 
zur effi zienten 
Wasserversorgung.
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REGELBARE DREHZAHL

KONSTANTE DREHZAHL

Doppelanlage
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KOMPAKTES DESIGN
 Durchdachtes Design mit minimalen Abmessungen
 Sensorik und Rückschlagventil im Gehäuse integriert
 Komfortmodus für den Betrieb ohne Membranbehälter

ENERGIEEFFIZIENZ
 24% weniger Energie verbrauch durch neueste Moto-

rengenerationen der Effi zienzklassen IE3 und IE4
 Integrierte Sensorik zum Schutz vor Trockenlauf, Über-

last und weiteren typischen Ausfallursachen

PLUG AND PLAY
 Einfache Montage / Einrichtung über LCD-Display
 Genaue Festlegung des Ein- und Ausschaltdruckes
 Individuelle Betriebsmodi durch intelligente Software

SCHUTZFUNKTIONEN
• Trockenlaufschutz
• Entlüftungsüberwachung
• Überwachung der Motorlast
• Schutz vor Pumpenblockierung
•  Überwachung von Spannung und 

Motorstrom
•  Überwachung des maximalen 

Anlaufstromes
•  Überwachung von Netzanschluss 

und Leckage
•  Überwachung bei Rohrbruch bzw. 

Überlast bei max. Fördermenge

PRODUKTVORTEILE
• Einfache Installation und Bedienung
• Einstellbarer Ein- und Ausschaltdruck
• Geringere Belastung des Kondensators
• Geringere Erwärmung des Motors
• Geringere hydraulische Verluste
• Elimination von Wasserschlägen
•   :

Integrierter Frequenzumrichter
•   :

Integrierter Druckbehälter
•   :

Konstanter Druck
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INTERFACE

Interface mit LCD Anzeige

Ein gemeinsames Interface für alle e-idos® Produkte und Elektronikgeräte von Calpeda.
Für eine intuitive und produktübergreifende Handhabung aller Calpeda-Baureihen.

+

+
bis Motorleistung 2,2 kW

bis Motor leistung 
55 kW
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REGELBARE DREHZAHL

 ist mehr als eine Box!
Eine vollwertige drehzahlgeregelte Pumpenanlage mit großem Leistungsbereich, in kompakter, 
extrem robuster Bauweise und einem traditionellem Pumpendesign nach Effizienzklasse IE4.

Die einfach zu installierende Plug-and-Play-Lösung überzeugt durch ein integriertes Produkt-
design, individuelle Betriebsmodi per Eingabe am LCD-Display und eine hohe Wartbarkeit.

mèta ist ab Werk mit Frequenzumrichter, Drucksensor, Rückschlagventil sowie einem integrierten
Ausgleichsbehälter ausgerüstet und kann ohne weiteres Zubehör in Betrieb genommen werden.

Die intelligente Software erlaubt die Überwachung von Motorstrom und Motortemperatur.

350 W
GERINGERE LEISTUNGSAUFNAHME 
IM VERGLEICH ZU KONVENTIONELLEN 
PUMPENSYSTEMEN
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DIE LANGLEBIGSTE

Integrierter Ausgleichsbehälter

Durch das in der Hydraulik integrierte Ausdehnungs-
gefäß ist mèta die ideale Lösung für den Betrieb ohne 
externen Membranbehälter. Das einfach zugängliche 
Ventil ermöglicht ein unkompliziertes Anpassen des 
Vordrucks. 

Frequenzumrichter für konstanten Druck

mèta‘s integrierter Frequenzumrichter wurde speziell 
für den Einsatz mit dem hocheffizienten IE4 Motor ent-
wickelt und erlaubt den Betrieb in einem maximalen 
Leistungsbereich bis 8,3 m³/h.

Digitaler Drucksensor

Der druckseitig verbaute Drucksensor in Industrie-
qualität arbeitet vollständig digital und ist nahtlos in das 
Gesamtsystem integriert. Im Gegensatz zu konventio-
nellen Druckschaltern bleibt der Leitungsquerschnitt 
unverändert, wodurch Verluste minimiert werden.

Vorinstalliertes Rückschlagventil

Die Pumpe ist mit einem Rückschlagventil im Saug-
stutzen ausgestattet und kann somit sehr schnell in  
Betrieb genommen werden. Alle Bauteile der Pumpe 
sind einfach zugänglich und lassen sich problemlos 
warten und austauschen.
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ABMESSUNGEN

DIE KOMPAKTESTE
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KENNLINIEN
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KONSTANTE DREHZAHL

mehrstufig

selbstansaugend

mehrstufig selbstansaugend

Automatische Wasserversorgungsanlagen mit
intelligenter Drucksteuerung
Die einfach zu installierenden Plug-and-Play-Lösungen überzeugen durch ein integriertes Produkt-
design, individuelle Betriebsmodi per Eingabe am LCD-Display und eine hohe Wartbarkeit.

Alle Pumpen der e-idos® Linie sind ab Werk mit einem integrierten Drucksensor und Rück-
schlagventil ausgestattet und können somit im Handumdrehen in Betrieb genommen werden.

Ein- und Ausschaltdruck der Pumpe werden direkt am LCD-Display definiert. Der voreingestellte 
Komfortmodus ermöglicht den Betrieb auch ohne bzw. mit kleinerem Membranbehälter. 

Die intelligente Software erlaubt die Überwachung von Motorstrom und Motortemperatur.

WENIGER ENERGIEVERBRAUCH 
IM VERGLEICH ZU KONVENTIONELLEN 
PUMPENSYSTEMEN

24%
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EINFACHSTE INSTALLATION

mehrstufige Unter
wasserpumpe

mehrstufig

Doppelanlage

Digitaler Drucksensor

Der druckseitig verbaute Drucksensor in Industrie-
qualität arbeitet vollständig digital und ist nahtlos in das 
Gesamtsystem integriert. Im Gegensatz zu konventio-
nellen Druckschaltern bleibt der Leitungsquerschnitt 
unverändert, wodurch Verluste minimiert werden.

Vorinstalliertes Rückschlagventil

Die Pumpe ist mit einem Rückschlagventil im Saug-
stutzen ausgestattet und kann somit sehr schnell in  

Betrieb genommen werden. Alle Bauteile der Pumpe 
sind einfach zugänglich und lassen sich  

problemlos warten und austauschen.
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KENNLINIEN
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ABMESSUNGEN
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KENNLINIEN
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ABMESSUNGEN
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KENNLINIEN
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ABMESSUNGEN
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Steckerfertige Kompaktanlage zum Trink-
wasserschutz nach EN 1717. Gegen Flüssig-
keiten der Kategorie 5 durch Systemtrennung 
mit freiem Auslauf Typ AB. 

Ausgestattet mit automatisch arbeitender, 
selbstansaugender, mehrstufiger Kreisel-
pumpe E-MXAM 204 bzw. E-MXAM 404. 
Elektronische Drucksteuerung mit integriertem Motor- und Trockenlaufschutz, am LCD-Display 
je nach Bedarf individuell einstellbar. Behälter mit Trinkwasseranschluss, integriertem Schwim-
merventil und Überlauf. Zur Bodenaufstellung oder Wandbefestigung, inkl. Montagematerial.

PRODUKTVORTEILE
• Leise und effizient arbeitende Kreiselpumpe
• Automatische Trinkwassernachspeisung
•  Intelligente, automatische Pumpensteuerung
• Einfache Montage, steckerfertig vormontiert
•  Einfache Bedienung über integriertes LCD-

Display

EINSATZBEREICHE
 Zum Einbau in das Trinkwassersystem und 
zur Versorgung von Verbrauchern der Flüssig-
keitskategorie 5 (höchste Gefährdung durch 
giftige und bakterielle Medien) wie Regen-
wasser, Schwimmbadwasser, unterirdische 
Beregnungsanlagen, Viehtränken in der Land-
wirtschaft, medizinische Geräte, etc.

TRINKWASSER-TRENNSTATION

4500/6500 4500/6500 
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Anschlussfertige und vollautomatische  
Regenwassernutzungsanlage für die 
Nutzung in Einfamilienhäusern, auf 
Wochenendgrundstücken, in privaten  
Gewächshäusern oder in Stallungen.

Ausgestattet mit automatisch arbeitender, 
selbstansaugender, mehrstufiger Kreiselpumpe E-MXAM 204 bzw. E-MXAM 404. 
Elektronische Drucksteuerung mit integriertem Motor- und Trockenlaufschutz, am LCD-Display 
je nach Bedarf individuell einstellbar. Behälter mit Abdeckung für die Wandmontage und freiem 
Auslauf gemäß DIN EN 1717. Integrierte und bedarfsorientierte automatische Trinkwassernach-
speisung. Elektronische Steuerung mit Füllstandsanzeige 0 – 100 %, Drucksensor als Tauch-
sonde mit 30 m Kabel. Befestigungsset inkl. Vibrationsdämmung im Lieferumfang enthalten.

PRODUKTVORTEILE
•  Integrierte elektronische Drucksteuerung,  

separater Druckschalter nicht erforderlich 
(keine Verstopfungsgefahr, keine hydrauli-
schen Verluste)

• Ein- und Ausschaltdruck einfach einstellbar
•  Schutzfunktionen: Trockenlauf, Überstrom, 

Motortemperatur, Überspannung, Leckage 
und Rohrbruch

•  Einfache Bedienung durch digitales  
Interface

•  Patentiertes Umschaltventil ermöglicht 
automatische Entlüftung der Saugleitung 
bis zu einer Länge von 30 m, auch bei un-
günstiger Installation „über den Berg“

•  Automatischer und regelmäßiger Austausch 
der Trinkwasservorlage verhindert  
Verkeimung

• Exakte Füllstandsanzeige Zisterne 0 - 100 %

REGENWASSER-STATION

4500/6500 4500/6500 



water passion

QR-Code / Digitale Visitenkarte

Calpeda Pumpen Vertrieb GmbH
Philipp-Reis-Straße 2

63755 Alzenau

T + 49 6023 9643 30
F + 49 6023 9643 37

verkauf@calpeda.de
www.calpeda.de A
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